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KATA PENGANTAR 
 

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas ridho dan rahmat-Nya, 

penulis mampu melaksanakan Kerja Praktik dengan lancar di Seksi Pengelolaan 

Limbah Cair - Instalasi Pengolahan Lumpur Tinja (PLC-IPLT) Keputih, Surabaya. 

Puji syukur atas berkat dari Tuhan Yang Maha Esa karena penulis mampu 

menyelesaikan Laporan Kerja Praktik yang berjudul "Overview Desain Activated 

Sludge di Instalasi Pengolahan Limbah Tinja (IPLT) Keputih Surabaya". 

Kerja Praktik ini adalah pertanggungjawaban mata kuliah Kerja Praktik  yang 

harus ditempuh oleh seluruh mahasiswa Program Studi Teknik Lingkungan 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur dan sebagai wadah 

untuk memperluas wawasan mengenai ilmu yang telah dipelajari di bangku kuliah 

maupun yang belum dipelajari. Dalam pembuatan laporan ini penulis mendapatkan 

banyak bantuan serta dukungan dari berbagai pihak, maka pada kesempatan ini 
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1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik, Universitas 

Pembangunan Nasional "Veteran" Jawa Timur. 
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3. Bapak Dr. Ir. Munawar, MT. selaku Dosen Pembimbing Kerja Praktik. 

4. Orang tua dan keluarga tercinta untuk segala bentuk dukungan dan do'a 

yang selalu diberikan kepada penulis. 

5. Seluruh personil Instalasi Pengolahan Lumpur Tinja (IPLT) Keputih, 

Surabaya yang telah memberikan kesempatan bagi penulis untuk 

melaksanakan Kerja Praktik. 

6. Mas Farid Pratama Putra, ST., MT., selaku pembimbing lapangan. 

7. Teman-teman Program Studi Teknik Lingkungan UPN "Veteran" Jawa 

Timur angkatan 2018. 
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Penulis telah berusaha memberikan yang terbaik dalam tugas ini namun apabila 
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datang. Salam hangat kami haturkan. 
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