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INTISARI 

 

Pra Rencana Pabrik Ammonia Alum ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 60.000 ton/tahun dalam bentuk powder. 

Aluminium Amonium Sulfat atau disebut Ammonia Alum atau Tawas 

Ammonium biasa digunakan dalam industri farmasi, penjernihan air, untuk 

bahan pembuatan deodorant dan digunakan industri lainnya. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Aluminium Ammonium Sulfat, 

yaitu, Bahan baku Aluminium sulfat dan Ammonium sulfat masing-masing 

masuk dalam tangki pelarut kemudian dialirkan dalam reactor pada kondisi 

operasi, kemudian dipekatkan dalam evaporator dengan mengurangi kadar 

airnya. Bahan keluar evaporator dibawa ke kristalizer, kemudian di pisahkan 

mother liquor dengan kristalnya dengan menggunakan centrifuge. Kristal basah 

dikeringkan dengan udara panas didalam rotary dryer. Kristal kering kemudian 

dibawa ke Ball mill untuk dibentuk, dikecilkan, dan dipisahkan menggunakan 

screen. Bahan undersize dari screening kemudian dibawa ke Silo dan siap 

dipasarkan. 

Pabrik ini didirikan di Manyar, Gresik, Jawa Timur dan beroperasi 

selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

Kapasitas produksi    : 60.000 ton/tahun  

Bahan yang digunakan   :Aluminium Sulfat, Ammonium Sulfat 

Sistem operasi     : Kontinyu 

Waktu operasi     : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

Luas tanah     : 20.000 m
2
 

Jumlah karyawan    : 205 orang 

Bentuk perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

Struktur Organisasi    : Garis dan staff 
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Analisa Ekonomi : 

Masa konstruksi    : 2 tahun 

Umur pabrik     : 10 tahun 

FCI      : Rp  226.152.822.867 

WCI      : Rp. 178.905.948.799 

TCI      : Rp. 405.058.771.667 

Bunga bank : 9,95% 

ROI sebelum pajak : 48,53% 

ROI setelah pajak : 36,40% 

PBP : 3 tahun 8 bulan 

IRR : 22,16% 

BEP : 34,05% 
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