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ABSTRAK

Salah satu aspek penting yang berperan untuk meningkatkan produktivitas
perusahaan adalah keselamatan dan keamanan kerja. Pekerjaan yang dilakukan di
workshop seringkali menimbulkan kecelakaan kerja. Didasarkan pada fenomena
kecelakaan kerja tersebut, maka tujuan dari penelitian ini adalah untuk
mengetahui kecelakaan kerja dan pengaruh produktivitasnya pada bagian
workshop sehingga dapat meningkatkan produktivitas kerjanya serta usulan
perbaikan untuk mengurangi kecelakaan kerja di workshop. Penilitian dilakukan
dengan mencari tingkat frekuensi kecelakaan, tingkat keparahan kecelakaan,
kecenderungan kecelakaan serta tingkat produktivitas kerja, dan juga
menggunakan metode FMEA dan FTA. Berdasarkan hasil penelitian tingkat
produktivitas kerja pada tahun 2017, 2018, 2019, dan 2020 sebesar 0,0047%;
0,0045%; 0,0047%; dan 0,0051%. Pada tahun 2017 ke 2018 mengalami
penurunan, tahun 2018 ke 2019 mengalami peningkatam sebesar 4.44% dan pada
tahun 2019 ke 2020 mengalami peningkatan sebesar 8,52%. Dari perhitungan
FMEA didapatkan nilai RPN tertinggi yaitu kecelakaan yang menyebabkan
tangan sobek dengan nilai sebesar 52 akibat pekerja mengantu, kurang
pengalaman dan kurang pelatihan. Dari perhitungan FTA dengan kecelakaan
pergelangan tangan sobek didapatkan probabilitas sebesar 0,03, Angka ini
menenjukkan kecelakaan tersebut wajar terjadi, jika angka probabilitas mendekati
1, kecelakaan tersebut tidak wajar dan sangat berbahaya serta merugikan.

Kata Kunci: FMEA, FTA, Kecelakaan Kerja, Produktivitas, RPN



ABSTRACT

One important aspect that plays a role in increasing company productivity
is work safety and security. Work carried out in workshops often causes work
accidents. Based on the phenomenon of work accidents, the purpose of this study
is to determine work accidents and the effect of productivity on the workshop
section so as to increase work productivity and propose improvements to reduce
work accidents in the workshop. The research was conducted by looking for the
frequency of accidents, the severity of accidents, the tendency of accidents and the
level of work productivity, and also using the FMEA and FTA methods. Based on
the results of research, the level of work productivity in 2017, 2018, 2019, and
2020 was 0.0047%; 0.0045%; 0.0047%; and 0.0051%. In 2017 to 2018 it
decreased, 2018 to 2019 experienced an increase of 4.44% and in 2019 to 2020 it
increased by 8.52%. From the FMEA calculation, the highest RPN value is
obtained, namely an accident that causes a torn hand with a value of 52 due to
sleepy workers, lack of experience and lack of training. From the calculation of
the FTA with a torn wrist accident, a probability of 0.03 is obtained. This figure
shows that the accident is normal, if the probability is close to 1, the accident is
unnatural and very dangerous and detrimental.

Keyword: FMEA, FTA, Work Accident, Productivity, RPN



