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KATA PENGANTAR  

 

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, atas limpahan berkat rahmat-

Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan laporan Praktek Kerja Lapangan yang 

berjudul  “Sistem Produksi Dan Pengendalian Persediaan Bahan Baku 

Menggunakan Metode Min-Max Stock Pada PT Waskita Beton Precast, Tbk 

Plant Prambon” dengan baik dan tepat pada waktunya. 

Kerja praktik lapangan ini merupakan salah satu syarat wajib yang harus 

ditempuh dalam program studi yang penulis tempuh. Kerja praktik ini telah 

memberi banyak manfaat pada penulis baik dari segi akademik maupun untuk 

pengalaman yang tidak dapat penulis temukan pada saat di bangku kuliah. 

Dalam penyusunan laporan hasil kerja praktik lapangan ini penulis banyak 

mendapatkan bantuan dari berbagai pihak, oleh sebab itu penulis ingin 

mengungkapkan rasa terimakasih kepada: 

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP. selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 
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Indsutri Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

3. Ibu Dr. Dira Ernawati, ST., MT. selaku dosen pembimbing PKL. 

4. Bapak Angga Dwi Setiawan selaku Manager PT Waskita Beton Precast, Tbk 

Plant Prambon. 

5. Bapak Panji Dewantaka selaku Assistan Manager SCM & Peralatan PT 

Waskita Beton Precast, Tbk Plant Prambon dan pembimbing lapangan selama 
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6. Bapak Dana Ramadhan selaku Human Capital Management PT Waskita 

Beton Precast, Tbk Plant Prambon. 

7. Bapak Sawal selaku Assisten Manager Keuangan PT Waskita Beton Precast, 

Tbk Plant Prambon. 

8. Bapak Praska Alang D. selaku Assiten Manager PT Waskita Beton Precast, 

Tbk Plant Prambon. 

9. Bapak Sumarno selaku Kepala Pelaksana Pemasaran PT Waskita Beton 

Precast, Tbk Plant Prambon. 

10. Mas Dhimas, Pak Wandi, Mas Zayn, Mas Fajar, Pak Gigih, Mbak Rita, Mbak 

Caca, Mbak Tenri, Mas Yoga, Pak Guruh, Mas Jefly yang membuat hari kami 

selama menjalani PKL menjadi lebih berwarna dan bermakna. 

11. Seluruh pihak PT Waskita Beton Precast, Tbk Plant Prambon yang tidak bisa 

disebutkan satu persatu yang telah menerima dengan baik dan membimbing 

selama PKL berlangsung.  

12. Untuk partner saya Nabila Aqiila Sande atas kerjasamanya selama ini 

sehingga laporan PKL ini dapat terselesaikan dengan baik.  

13. Untuk orang tua saya yang selalu mendukung secara batin dan finansial.  

14. Teman-teman warga “Mabok Leci” yang selalu mensupport dan menghibur 

dikala suntuk.  

15. Teman-teman serta semua pihak-pihak terkait lainnya yang telah banyak 

membantu baik itu pelaksanaan kerja praktik maupun dalam penyelesaian 

laporan kerja praktik ini. 

Penulis akui, penulis tidaklah sempurna seperti kata pepatah taka da gading 

yang tak retak, begitu pula dengan penulisan ini apabila nanti terdapat kekeliruan 
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dalam penulisan laporan kerja praktik ini penulis sangat mengharapkan kritik dan 

sarannya. 

Akhir kata semoga laporan kerja praktik ini dapat banyak memberikan 

manfaat bagi kita semua. 

 

Surabaya, 10 Maret 2021 
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