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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Trisodium Phosphate ini direncanakan beroprasi 330 hari per 

tahun dengan kapasitas produksi 6497 Ton/tahun. Bahan baku yang digunakan 

adalah Asam Phosphate, Sodium Carbonate dan Sodium Hydroxside 

 Dari pertimbangan beberapa factor maka direncanakan lokasi pabrik didirikan 

di daerah Manyar, Gresik, Jawa Timur. Dengan bentuk perusahaan perseroan 

terbatas (PT), dan sistem oraganisasi yang di tetapkan adalah garis dan staff dengan 

luas total wilayah 7100 m2  

 Pengembangan industri Trisodium Phosphate ini digunakan sebagai komposisis 

utama antiseptic cleaner yang sangat baik dalam industri pengolahan pangan. 

Dalam rumah tangga Trisodium Phosphate digunakan sebagai pembersih barang 

pecah belah dancampuran pembersih tangan dan wajah. Selain itu Trisdoium 

phosphate juga dapat digunakan sebagai mengendapkan magnesium, besi dan 

kalsium pada pengolahan air  pada utilitas boiler water treatment 

 Poses pembuatan Trisodium Phosphate dari Asam Phosphate, Sodium 

Carbonate dan Sodium Hydroxside dengan proses Netralisasi akan memiliki 

peforma sebagai berikut : 

1. Perencanaan operasi  : 24 Jam/Hari 

2. Proses yang digunakan : 330 Hari 

3. Kapasitas produksi  : 6497,558 Ton/Tahun 

4. Bahan baku utama 

 Phosphoric Acid : 309,3394558 kg/jam  

 Natrium Karbonat : 309,3394558 kg/jam 

 Natrium Hidroksida : 309,3394558 kg/jam 

5. Kebutuhan Utilitas   

 Bahan Bakar  : 15,54860534 L/Jam 

 Air    : 205,5084 m3/Hari 

 Listrik   : 110,9895 kwh 

6. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas 
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disusun berdasarkan pada beberapa sumber yang berasal dari beberapa literatur, 

data- data patent dan jurnal ilmiah. 

Pada kesempatan ini penyusun mengucapkan terimakasih atas segala 

bantuan baik berupa saran, sarana maupun prasarana sampai tersusunnya Tugas 

Akhir ini kepada : 

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP 

Selaku Dekan Fakultas Teknik, UPN “Veteran” Jawa Timur 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT 

Selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia, FT, UPN “Veteran” Jawa 

Timur 

3. Ibu Dr.T. Ir. Luluk Edahwati, MT 

Selaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir 

4. Dosen Jurusan Teknik Kimia, FT, UPN “Veteran” Jawa Timur 

5. Seluruh Civitas Akademik Jurusan Teknik Kimia, FT, UPN 

“Veteran” Jawa Timur 

6. Kedua Orangtua yang selalu memberikan support dan 

mendo’akan 

7. Seluruh keluarga besar dan teman – teman seperjuangan Teknik 

Kimia 2015 yang selalu memberikan support 



ii 
 

8. Semua pihak yang telah membantu, memberikan bantuan, saran 
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7. Struktur Organisasi  : Garis dan Staff 

8. Jumlah Tenaga Kerja  : 160 Orang 

9. Lokasi Pabrik   : Manyar, Gresik, Jawa Timur 

10. Analisa Ekonomi   

 Masa Kontruksi   : 2 Tahun. 

 Umur Pabrik    : 10 Tahun.  

 Modal Tetap    : Rp 441.404.918.675   

 Total Capital Investment (TCI) : Rp 453.066.481.101 

 Modal Kerja (WCI)   : Rp11.661.562.426    

 Internal Rate of Return  : 18 %. 

 Pay Back Periode   : 4,9 Tahun 

 Break Even Point   : 28,47% 

 

 


