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ABSTRAK  

Krom heksavalen (Cr6+) hasil buangan industri merupakan salah satu contoh logam berat 

yang bersifat karsinogenik. Sebagai logam berat, chrom termasuk logam yang mempunyai 

daya racun tinggi . Dari hasil penelitian menunjukkan adanya variasi waktu kontak dan kuat 

arus saat proses elektrokoagulasi akan mengalami penurunan kandungan TSS dan Cr6+ 

dengan hasil yang bervariasi pula. Proses penelitian ini dilakukan pada variasi waktu dengan 

jenis anoda – katoda yang digunakan dalam bak reaktor adalah aluminium. Kemudian 

elektroda dialiri listrik dengan kuat arus yang berbeda sehingga hasil yang dihasilkan 

bervariasi. Kondisi terbaik pada penelitian ini dicapai pada kuat arus 5 Ampere dengan 

waktu kontak 50 menit. Variabel yang berpengaruh pada penelitian ini adalah kuat arus dan 

waktu kontak. Efisiensi Penyisihan maksimum konsentrasi Krom Heksavalen (Cr6+) 

sebesar 95 % dan Total Suspended Solids (TSS) 98 %.. 

Kata kunci : Elektrokoagulasi, Kromium Heksavalen (Cr6+), 

ABSTRACT 

Hexavalent chromium (Cr6 +) of industrial effluents is one example of heavy metals that are 

carcinogenic. As a heavy metal, chrom includes a metal that has high toxicity. From the 

results of the study showed that the variation of contact time and the current strength during 

the electrocoagulation process will decrease the content of TSS and Cr6 + with various 

results. The process of this research is carried out on the time variation with the type of 

anode - the cathode used in the reactor tub is aluminum. Then the electrode is electrically fed 

with different currents so that the resulting result varies. The best conditions in this study 

were achieved on a strong 5 Ampere current with a contact time of 50 minutes. The 

variables that influence this research are the strength of current and contact time. Efficiency 

Maximum allowance of Hexavalent Chrome (Cr6+) concentration of 95% and Total 

Suspended Solids (TSS) 98%. 

 

keyword: Electrocoagulation, Hexavalent Chromium (Cr6 +), 
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