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ABSTRAK

Persediaan adalah sumber daya menganggur yang menunggu proses lebih lanjut
(Nasution, 2003), sehingga persediaan merupakan suatu cara yang umumnya digunakan
untuk menyelesaikan masalah yang terkait dengan pengendalian bahan baku maupun
barang jadi dalam suatu aktivitas perusahaan. Perusahaan yang bergerak dibidang jasa
maupun manufaktur selalu memiliki tujuan untuk mendapatkan keuntungan yang
maksimal. Dalam mewujudkan hal itu, perusahaan diharapkan berproduksi dengan biaya
yang rendah dan oufput yang berkualitas.

PT. Panahmas Ekatama Distrindo adalah salah satu distributor produk Unilever
dan Mayora yang berada di kota Malang. Produk Unilever yaitu rinso, kecap bango,
pepsodent, lux, dove, dan sebagainya. Sedangkan produk Mayora yaitu teh pucuk, tora
bika, kopiko dan sebagainya. Permasalahan yang dialami oleh PT. Panahmas Ekatama
Distrindo adalah kelebihan produk yang disimpan sehingga menyebabkan bengkaknya
biaya penyimpanan. Pengelolaan persediaan yang kurang tepat dapat menimbulkan
produk menjadi over stock atau over capacity sehingga ruang penyimpanan produk lain
terpakai untuk produk tersebut.

Dengan adanya permasalahan tersebut, maka dilakukan penelitian pengendalian
persediaan produk dengan metode Lagrange Multiplier di PT. Panahmas Ekatama
Distrindo Malang. Metode Lagrange Multiplier ini diharapkan mampu menjamin
kebutuhan dan kelancaran kegiatan perusahaan dalam hal penyediaan produk yang tepat
serta dapat dihasilkan biaya total persediaan menjadi minimum.

Kuantitas pemesanan optimal dari masing-masing produk pada tahun 2018 yaitu
Rinso Molto Pink Sachet = 2.178 carton, Bango Manis = 1.815 carton, dan Pepsodent
White = 711 carton. Hasil peramalan dengan menggunakan metode Lagrange Multiplier
menghasilkan total biaya persediaan pada tahun 2018 sebesar Rp132.564.446.

Kata Kunci: Persediaan, Lagrange Multiplier, EOQ, Peramalan
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ABSTRACT

Inventories are idle resources awaiting further process (Nasution, 2003), so
inventory is a commonly used means to solve problems related to control of raw
materials and finished goods in an enterprise activity. Companies engaged in services
and manufacturing always have a goal to get maximum profit. In realizing it, the
company is expected to produce at low cost and quality output.

PT. Panahmas Ekatama Distrindo is a distributor of Unilever and Mayora
products located in Malang city. Unilever products are rinso, soy sauce bango,
pepsodent, lux, dove, and so on. While the Mayora products are top tea, tora bika, kopiko
and so forth. Problems experienced by PT. Panahmas Ekatama Distrindo is an excess of
stored products that causes swelling of storage costs. Improper inventory management
may cause the product to be over stock or over capacity so that other product storage
space is used for the product.

With the existence of these problems, then conducted a product inventory control
research by Lagrange Multiplier method in PT. Panahmas Ekatama Distrindo Malang.
Lagrange Multiplier method is expected to ensure the needs and smoothness of the
company's activities in terms of providing the right product and can be generated the
total cost of inventory to a minimum.

The optimal order quantity of each product in 2018 is Rinso Molto Pink Sachet =
2,178 carton, Sweet Bango = 1.815 carton, and Pepsodent White = 711 carton. The
result of forecasting using Lagrange Multiplier method resulted in total inventory cost in
2018 of Rp132,564,446.

Keywords:  Inventory, Lagrange Multiplier, EOQ, Forecasting
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