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ABSTRAKSI

Gudang adalah fasilitas khusus yang bersifat tetap, yang dirancang untuk mencapai target
tingkat pelayanan dengan total biaya yang paling rendah. Gudang dibutuhkan dalam proses
koordinasi penyaluran barang yang muncul sebagai akibat kurang seimbangnya antara proses
permintaan dan penawaran Oleh sebab itu diperlukan pengaturan yang tepat dan cepat dalam
penggunaan ruang gudang

PT. Gangsar Snack & Food merupakan perusahaan yang bergerak di bidang produksi dan
distribusi kacang shanghai. Banyaknya pesanan tersebut membuat perusahaan membutuhkan
tempat penyimpanan barang yang baik untuk penyimpanan produk. Saat ini, produk yang
disimpan diletakkan secara acak pada tempat — tempat kosong, sehingga menyulitkan pencarian
dan menimbulkan ketidak efisienan penggunaan material handling

Untuk itu maka perlu dilakukan perancangan tata letak ulang di gudang produk dengan
menggunakan class based storage dengan tujuan peningkatan utilisasi kapasitas gudang dengan
pertimbangan produk jadi yang disimpan di gudang dapat dibedakan menurut kelasnya sehingga
disamping memudahkan pencarian dan peletakan barang, dapat mempermudah pelaksanaan input
maupun output produk sehingga meminimalkan jarak material handling agar penanganan dalam
gudang lebih efektif dan efisien.

Hasil dari class based storage menunjukkan total jarak material hadling saat ini adalah
87.239,14 m. dan total jarak material handling usulan adalah 75.472,52. sehingga terdapat selisih
jarak total material handling sebesar 11.766,62 m dengan presentase penurunan 13,49 %

Kata kunci : gudang, tata letak, class based storage
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ABSTRACT

Warehouse is a fixed special facility designed to reach the target service level with the
lowest total cost. The warehouse is needed in the process of coordinating the distribution of goods
that arise as a result of the lack of balance between the demand and supply process Therefore, it is
necessary to set up the right and quick in the use of warehouse space

PT. Gangsar Snack & Food is a company engaged in the production and distribution of
shanghai nuts. The number of orders makes the company needs a good storage place for product
storage. Currently, stored products are placed randomly on empty places, making it difficult to
search and causing inefficient use of material handling

Therefore, it is necessary to design the re-layout in the product warehouse by using class
based storage with the aim of increasing the utilization of warehouse capacity with the
consideration of the finished product stored in the warehouse can be distinguished according to its
class so as to facilitate the searching and placing of goods, can facilitate the implementation of
input and output products thus minimizing material handling distance for handling in warehouses
more effectively and efficiently.

The result of class based storage shows the total distance of the present hadling material is
87.239,14 m. and the total distance of material handling proposal is 75.472,52 m so there is a
difference of total material handling distance of 11.766,62 m with percentage decrease 13.49%
Key word : warehouse, layout, class based storage
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