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INTISARI

Pabrik Sodium Silikat dari Sodium Hidroksida dan Pasir Silika dengan
Proses Hidrothermal dengan kapasitas 40000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan
Industri JIIPE , Gresik, Jawa Timur. Bahan baku yang digunakan yaitu Sodium
Hidroksida yang diperoleh dari PT. Tjiwi Kimia dan Pasir Silika yang didapatkan
dari PT. Mekar Jaya Silica, serta bahan baku pendukung Asam Klorida yang
didapatkan dari PT Petrokimia Gresik.

Uraian proses pembuatan sodium silikat dengan proses hidrothermal. Pasir
silika dengan kandungan SiO. sebanyak 97,24% diaktivasi dengan cara
mereaksikannya dengan larutan asam klorida 13%. Pada tahap ini terjadi reaksi
antara impuritas pasir silika dengan larutan asam klorida sehingga kandungan SiO-
pada pasir silika meningkat sebesar 98,77% , reaksi berlangsung pada temperature
90°C dan tekanan 1 atm selama 4 jam. Keluaran dari reactor aktivasi kemudian
diumpankan ke rotary drum vacuum filter untuk dilakukan pemisahan. Selanjutnya,
cake pasir silika yang telah dipisahkan kemudian direaksikan dengan larutan
sodium hidroksida 50 % pada temperature 215°C pada tekanan 21,7 atm selama 1
jam. Keluaran dari reactor hidrothermal kemudian diumpankan ke flash drum untuk
diturunkan tekanannya menjadi 1 atm. Bottom produk flash drum dialirkan menuju
cooler sedangkan produk atas flash drum dikondensasi. Kedua aliran tersebut
diumpankan ke tangka homogenisasi untuk menghomogenkan kedua aliran.
Keluaran tangki homogenisasi dipompa menuju filter press. Produk filter press
berupa filtrat dengan konsentrasi 53,48% dipompa menuju tangki penampung
produk

Ketentuan pendirian pabrik Sodium Silikat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :

Kapasitas : 40.000 Ton/Tahun

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
Sistem Organisasi . Garis Dan Staff

Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE Gresik
Luas Tanah : 22.000 m?
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Sistem Operasi : Kontinyu
Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari
Jumlah Karyawan : 175 Orang

Analisa Ekonomi
Masa Konstruksi : 2 Tahun
Umur Pabrik : 10 Tahun
Modal Tetap (FCI) : Rp 342.092.176.804
Working Capital Investment (WCI) : Rp59.111.003.961
Total Capital Investment (TCI) : Rp 401.203.210.764
Bahan Baku (1Tahun) :Rp 111.467.578.967,67
Biaya Utilitas (1 Tahun) : Rp 17.451.324.610,26
Total Production Cost (TPC) : Rp 354.863.899.887
Bunga Bank : 10% /tahun
Return on Investment Before Tax  :29,19%
Return on Investment After Tax :21,89%
Internal of Return (IRR) 17,99 %
Waktu pengembalian Modal (PBP) : 4 tahun 0,6225 bulan
Break Even Point (BEP) 1 33,79%
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