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INTISARI 
 

Perancangan Pabrik Formaldehide ini direncanakan dapat berproduksi 

selama 330 hari per tahun secara kontiyu, dengan kapasitas produksi sebesar 

40.000 ton/tahun. Bahan baku yang digunakan adalah methanol dan udara. 

 

Formaldehyde digunakan dalam berbagai aplikasi industri dan konsumen. 

Banyak dari formaldehyde digunakan oleh industri tekstil, kulit, dan pewarna. 

Selain itu formaldehyde digunakan sebagai reaktan dalam berbagai proses 

komersial untuk mensintesis berbagai macam produk seperti Amino dan Phenolic 

Resins, 1,4-Butanediol, Acetal Resin, Slow-Release Fertilizers, Methylenebis, 

Chelating Agent, dan Hexamethylenetetramine. 

Secara singkat, uraian proses pabrik Formaldehid yaitu : Proses reaksi 

Metanol dan Oksigen yang sebelumnya telah dipanaskan hingga 300
o
C dialirkan 

ke dalam reactor fixed bed multitube yang berisi katalis dengan konversi 98%. 

Katalis yang digunakan adalah iron molybdenum oxide yang memiliki masa aktif 

sampai 18 bulan. Dalam reaksi ini oksigen diberikan berlebih sekitar 250%. 

Reaksi oksidasi metanol merupakan reaksi eksotermis sehingga selama reaksi 

berlangsung akan dilepas sejumlah panas dan dibutuhkan media pendingin untuk 

menyerap panas yang terjadi selama reaksi. Pendingin akan mempertahankan 

kondisi operasi reaktor yakni pada suhu 340°C dan tekanan 1,5 atm. 

Produk keluaran dari reaktor harus segera didinginkan ke suhu 110 
o
C 

untuk menghindari terbentuknya reaksi samping sebelum dialirkan ke absorber. 

Formaldehyde dipisahkan dari campuran gas pada absorber dengan pelarut air 

dengan suhu masuk 30°C. Absorber bekerja berdasarkan sifat kelarutan dimana 

formaldehyde, formic acid dan metanol akan larut dalam air sedangkan O2, N2, 

CO2, CO tidak larut dalam air. Gas yang tidak terserap oleh absorber sebagian 

direcycle dan sebagian dibuang sebagai off gas. Produk bawah dari absorber 

sebagian dipompa menuju cooler untuk melakukan pendinginan hingga suhu 30°C 

dan dikembalikan ke absorber sebagai pengontrol suhu, sebagian dipompa menuju 

deionizer yang bertujuan untuk mengambil ion asam formiat. Produk keluaran 

dari deionizer merupakan produk formaldehyde dengan kadar 37% yang 

kemudian dipompakan menuju tangki penyimpan produk. 

Ketentuan pendirian pabrik formaldehid yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 40.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 
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3. Bahan yang digunakan   : Methanol dan O2 

4. Sistem Operasi    : Kontinyu 

5. Lokasi    : Bontang Kalimantan Timur 

6. Luas Tanah    : 22.925 m
2
 

7. Jumlah Karyawan  : 170 orang 

8. Struktur Organisasi  : Garis dan Staff 

9. FCI    : Rp 348.392.380.624 

10. WCI    : Rp 99.859.589.276 

11. Laju Pengembalian modal : 28,89% 

12. Pay back periode  : 2,11 tahun 

13. BEP    : 24% 
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