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INTISARI 

 

Pabrik akrilamida dari propilen nitril dengan proses asam sulfat dengan 

kapasitas 35.000 ton/tahun akan didirikan di Desa Manyarejo, Manyar, Gresik, 

Jawa Timur. Bahan baku yang digunakan yaitu proilen nitril yang diimport dari 

China dan asam sulfat yang didapatkan dari PT. Petrokimia Gresik, serta bahan 

baku pendukung kalsium hidroksida yang didapatkan dari PT. Pentawira Agraha 

Sakti Tuban.  

Pembuatan akrilamida dengan proses hidrolisis ini terdiri dari 5 tahap, yaitu 

tahap pretreatment bahan baku, tahap hidrolisis, tahap pemurnian produk, tahap 

pengkristalan, dan tahap pengendalian produk. Tahap pretreatment bahan dengan 

mengencerkan asam sulfat 98% menjadi monohidratnya sebelum di umpankan 

menuju reaktor. Dalam tahapan hidrolisis propilen nitril 99,5% di umpankan 

kedalam reaktor dengan asam sulfat monihidrat sehingga membentuk akrilamida 

sulfat dengan temperature 90℃ dan tekanan 1 Atm. Pada tahap pemurnian produk 

dilakukan dalam tangki netralisasi dengan cara menambahkan kalsium hidroksida 

sehingga membentuk larutan akrilamida dan kalsium sulfat yang kemudian 

dipisahkan dalam rotary drum vacuum filter. Pada tahap pengkristalan dengan cara 

memekatkan larutan akrilamida dalam evaporator hingga mencapai kondisi lewat 

jenuh dengan konsentrasi 80%. Kemudian dialirkan menuju crystallizer agar 

terbentuk kristal akrilamida. Kristal akrilamida yang terbentuk kemudian 

dikeringkan dalam rotary dryer. Tahap pengendalian produk diawali dengan 

penghalusan kristal dengan menggunakan ball mill hingga berukuran 48 mesh. 

Kemudian produk ditampung dalam sillo akrilamida.  

Ketentuan pendirian pabrik akrilamida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas    : 35.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi  : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik    : Manyar, Gresik 
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Luas Tanah    : 22.000 m2  

Sistem Operasi   : Kontinyu  

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan   : 168 Orang  

Bahan yang Digunakan  : Propilen Nitril, Asam Sulfat dan Kalsium  

 Hidroksida  

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 2 Tahun  

Umur Pabrik     : 10 Tahun  

Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 631.948.983.718,52   

Working Capital Investment (WCI) : Rp 155.537.355.385,20   

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 787.486.339.103,72   

Bahan Baku (1Tahun)   : Rp 508.201.860.146,73 

Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 26.080.336.725,02   

Total Production Cost (TPC)   : Rp 933.224.132.311,21  

Bunga Bank     : 8 %  

Return of Investment Before Tax  : 28,2164% 

Return of Investment After Tax  : 21,1623% 

Internal Rate of Return (IRR)  : 16,91% 

Pay Back Periode (PBP)  : 4 Tahun 

Break Even Point (BEP)   : 36,34%
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