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INTISARI 

 

Pabrik sodium silikat dari sodium hidroksida dan pasir silika menggunakan 

proses hidrotermal dengan kapasitas 42.000  ton/tahun akan dibangun di Kawasan 

Industri JIIPE Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam dalam 

sehari dan 330 hari dalam setahun. Bahan baku yang digunakan adalah sodium 

hidroksida 50% dan pasir silika 97,24%. Beberapa kegunaan dari sodium silikat 

dalam dunia industri antara lain pembuatan sabun dan detergen, pigmen dan 

adhesif, pembersih logam, pengolahan air dan pengolahan kertas, serta 

dimanfaatkan dalam industri katalis yang berdasar silika dan gel silika. 

Uraian singkat proses pabrik sodium silikat adalah pasir silika 97,24% 

dilakukan proses aktivasi dengan HCl untuk menghilangkan kandungan impuritis 

yang ada sehingga konsentrasi dari pasir silika meningkat menjadi 98,77%. Pasir 

silika tersebut kemudian direaksikan dengan sodium hidroksida dalam suatu bejana 

bertekanan tinggi yang terbuat dari stailess steel dan dilengkapi dengan pengaduk 

(agitator) serta jaket pemanas. Ketika kedua bahan telah bereaksi, timbul panas 

reaksi yang bersifat endotermis sehingga dibutuhkan supply steam untuk menjaga 

reaktor pada suhu operasi sebesar 215oC. Setelah terbentuk produk larutan sodium 

silikat, maka produk dialirkan menuju flash drum untuk menurunkan tekanan 

produk dari 21,7 atm menjadi 1 atm. Setelah tekanan diturunkan, produk larutan 

sodium silikat diturunkan suhunya menjadi 40oC dan dilakukan proses penyaringan 

antara produk larutan sodium silikat yang terbentuk dengan inert SiO2 yang tidak 

bereaksi. Filtrat ditampung pada tangki penampungan produk sodium silikat 

dengan konsentrasi 55%. 

Ketentuan pendirian pabrik sodium silikat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut: 

a. Kapasitas    : 42.000 ton/tahun 

b. Bentuk perusahaan   : Perseroan terbatas (PT) 

c. Sistem organisasi   : Garis dan staff 

d. Lokasi pabrik   : Kawasan Industri JIIPE Gresik, Jawa Timur 

e. Luas tanah    : 22.000 m2 
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f. Sistem operasi   : Kontinyu 

g. Waktu operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

h. Jumlah karyawan   : 175 

Analisa Ekonomi: 

a. Masa konstruksi   : 2  tahun 

b. Umur pabrik   : 10 tahun 

c. Fixed capital investment  (FCI) : Rp 350.640.329.319 

d. Work capital investment (WCI) : Rp 070.488.732.899 

e. Total capital investment (TCI) : Rp 421.129.062.218 

f. Biaya bahan baku (1 tahun) : Rp 117.040.950.081 

g. Biaya utilitas (1 tahun)  : Rp 018.045.760.246 

h. Biaya produksi total (TPC) : Rp 380.359.139.623 

i. Hasil penjualan produk  : Rp 545.364.092.028 

j. Bunga bank    : 10% 

k. Internal rate of return  : 18% 

l. Rate of investment   : 21,9% 

m. Pay back period   : 3 tahun 11,7bulan 

n. Break event point   : 35,30% 

 

 


