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INTISARI 

Filter Alum atau yang lebih di kenal dengan Aluminium Sulfat termasuk ke 

dalam kategori “Heavy Chemical Industry” yang memiliki peranan penting dalam 

meningkatkan perkembangan ekonomi. Filter Alum merupakan senyawa kimia yang 

dihasilkan secara sintesis dengan mereaksikan senyawa alumina hydrate dengan 

larutan asam sulfat. Pengaplikasian fiter alum sebagai bahan baku yang baik pada 

industri sabun dan detergent, petrokimia, pulp atau kertas, pewarna, farmasi, antiseptik 

kulit dan sintesis bahan kimia lainnya. Sedangkan sebagai bahan pembantu digunakan 

dalam water treatment dan pengolahan limbah. 

Perancangan Pabrik Filter Alum ini menggunakan proses Giulini dengan 

kapasitas 40.000 ton/tahun direncanakan akan dibangun di kawasan JIIPE Manyar, 

Gresik, Jawa Timur yang memiliki tujuan utama yaitu untuk memenuhi kebutuhan 

dalam negeri yang cenderung meningkat setiap tahunnya. Pabrik ini beroperasi selama 

24 jam dalam sehari dan 330 hari dalam setahun dengan bahan baku alumina hydrate 

dan asam sulfat. Pendirian pabrik filter alum di Indonesia mempunyai peluang 

investasi yang menjanjikan dan mempunyai profitabilitas yang tinggi  

Proses pembuatan Filter Alum terdiri dari beberapa tahap yaitu persiapan bahan 

baku, tahap reaksi, tahap evaporasi, tahap kristalisasi, tahap pemisahan, tahap 

pengeringan, tahap penanganan produk. Tahap persiapan bahan baku merupakan 

proses mempersiapkan bahan baku yang berupa alumina hydrate [Al(OH)3] dan asam 

sulfat (H2SO4) sebelum direaksikan di dalam reaktor. Kemudian masuk pada tahap 

reaksi yang merupakan suatu proses dimana alumina hydrate direaksikan dengan 

larutan asam sulfat di dalam reaktor dengan konversi 90%. Aluminium sulfat cair 

selanjutnya dialirkan menuju evaporator. Dalam tahap evaporasi dilakukan penguapan 

kandungan air yang ada dan kemudian filter alum tersebut dikristalkan. Hasil dari 

kristalisasi yang terbentuk akan dipisahkan menggunakan centrifuge untuk pemisahan 

larutan jenuh dan larutan lewat jenuh. Kemudian larutan kristal lewat jenuh 

dikeringkan menggunakan rotary dryer. Tahap pengeringan ini dilakukan di dalam 

rotary dryer untuk menghasilkan produk dengan kandungan air sebesar 0,1% dengan 
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menggunakan udara panas. Kristal kering yang dihasilkan akan masuk pada tahap 

penanganan produk yang terdiri atas proses pendinginan, penghalusan, dan 

pengemasan.  

Pabrik ini rencana akan didirikan di Kawasan JIIPE Manyar, Gresik, Jawa 

Timur dengan data-data sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi : 40.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan : 155 Orang 

5. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi pabrik : JIIPE Manyar, Gresik 

7. Bahan Baku : Alumina Hydrate dan Asam Sulfat 

8. Utilitas 

a) Kebutuhan Steam : 6.082,1546 lb/jam 

b) Kebutuhan listrik : 56,7810 kWh/jam 

c) Kebutuhan air  : 12.370,994 m3/hari 

d) Kebutuhan bahan bakar : 55,0905 liter/jam 

9. Luas pabrik  : 20.000 m2 

10. Analisa Ekonomi 

a) Masa kontruksi    : 2 Tahun 

b) Umur Pabrik    : 10 Tahun 

c) Modal Tetap (FCI)   : Rp 454.336.082.605 

d) Modal Kerja (WCI)   : Rp 103.843.151.930 

e) Investasi Total (TCI)   : Rp 558.179.234.535 

f) Bunga Bank    : 8% /tahun 

g) Return on Investment (ROI)  : 17,95% 

h) Internal of Return (IRR)  : 13,69% 

i) Waktu pengembalian Modal (PBP) : 4 tahun 5 bulan 

j) Break Even Point (BEP)  : 31,15% 
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