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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur saya panjatkan kepada Allah SWT, atas segala petunjuk, karunia 

dan kemudahan-Nya yang diberikan kepada saya sehingga dapat menyelesaikan 

tugas akhir dengan judul prarencana pabrik sulphuric acid dari sulphur dan dry air 

dengan proses contact. 

Tugas akhir ini merupakan salah satu persyaratan kelulusan yang harus 

dilaksanakan oleh seluruh mahasiswa untuk mendapatkan gelar Sarjana Teknik di 

program studi Teknik Kimia, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa 

Timur. 

Dalam penyelesaian skripsi ini, penyusun mendapatkan berbagai macam 

bantuan serta bimbingan dari berbagai macam pihak, oleh karena itu kami 

sampaikan terima kasih kepada : 

1. Bapak Prof. Dr. Ir. Soemargono, SU, selaku dosen pembimbing pra rencana 

pabrik. 

2. , selaku dosen penguji. 

3. , selaku dosen penguji. 

4. , selaku dosen penguji. 

5. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP selaku dekan Fakultas Teknik. 

6. Orang tua yang telah banyak membantu dan mendukung, atas segala semangat 

dan doanya. 

7. Seluruh dosen, staff dan karyawan jurusan Teknik Kimia Fakultas Teknik UPN 

“Veteran” Jawa Timur. 

8. Sahabat yang selalu setia mendampingi dan memberi semangat dan kekuatan 

tiada akhir. 

9. Arfianti Kurnia Nur F, yang sudah mau dan mempercayai untuk menjadi 

partner saya dalam PKL, penelitian dan tugas akhir. 

10. Teknik kimia UPN angkatan 2016, yang turut memberi saya semangat dalam 

melaksanakan tugas akhir ini. 

11. Paralel D 2016, yang sudah menjadi keluarga kedua saya. 
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Tak ada gading yang tak retak, begitu pula dengan tugas akhir ini yang masih jauh 

dari sempurna. Oleh karena itu, kami mengharapkan segala saran dan masukan 

yang membangun. Semoga tugas akhir ini dapat memberikan sumbangan ilmu 

pengetahuan dan manfaat bagi kita semua, khususnya di bidang teknik kimia. 

 

Surabaya, 10 April 2020 

 

 

 

Yusril Ihza M. 
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INTISARI 

 

Pabrik asam sulfat menggunakan bahan baku sulfur granular dan oksigen 

dengan proses double kontak menggunakan katalis vanadium pentaoksida. Dalam 

pembuatannya, sulfur dilelehkan didalam sulfur melter lalu direaksikan dengan 

oksigen didalam sulfur burner sehingga terbentuk gas SO2. Gas SO2 akan diarahkan 

ke reaktor yang berisi katalis vanadium pentaoksida. Pada reaktor, gas SO2 

terkonversi menjadi SO3. Reaktor terdiri dari 4 stage, dimana gas SO3 yang 

dihasilkan dari stage 1-3 diarahkan ke absorber I  dan sisa gas SO2 yang belum 

terkonversi serta SO3 yang belum bereaksi dikembalikan ke reaktor stage 4. Hasil 

stage 4 diarahkan ke absorber II. Pada absorber, gas SO3 disemprot dengan air agar 

bereaksi membentuk H2SO4. Asam sulfat yang terbentuk akan dipompa menuju 

drying tower guna mengurangi kelembapan udara, setelah itu asam sulfat akan 

dipompa menuju product tank.  

Bentuk perusahaan yang dipilih dalam pelaksanaa produksi asam sulfat ini 

adalah bentuk Perseroan Terbatas (PT) sehingga diharapkan mudah diperoleh 

modal dengan jalan menjual saham baik kepada masyarakat, badan hukum, maupun 

perseorangan. 

Perancangan pabrik ini ditetapkan sebagai berikut : 

1. Kapasitas produksi : 500.000 ton/tahun 

2. Bentuk organisasi : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem organisasi : Staff dan garis 

4. Lokasi pabrik : Situbondo – Jawa Timur 

5. Bahan baku : Sulfur granular, oksigen dan air   

6. Modal tetap : Rp 1.011.476.692.518 

7. Modal kerja : Rp 433.490.011.079 

8. Investasi total : Rp 1.444.966.703.597 

9. IRR : 12% 

10. ROI : 19,74% 

11. PBP : 4 tahun 9,9 bulan 

12. BEP : 31% 
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