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INTISARI

Perencanaan pabrik Methyl Chloride ini diharapkan dapat berprosuksi
dengan kapasitas 15.000 ton/tahun dalam bentuk liquid. Pabrik beroperasi secara
continuous selama 330 hari dalam setahun.

Pertama-tama bahan baku Methanol dan Hydrogen Chloride diuapkan pada
vaporizer dengan suhu 105 °C. Produk uap dari vaporizer kemudian di blower
menuju heater untuk dipanaskan dengan suhu 180 °C. Campuran uap methanol dan
Hydrogen Chloride kemudian diumpankan pada bagian bawah reactor melalui
sparger. Didalam reactor dilengkapi dengan packing yang berisi katalis alumina.
Reaksi terjadi pada tekanan 1 atmosphere dengan suhu 340 °C.

Produk reaksi berupa gas kluar pada bagian atas reactor dan diblower
menuju condenser untuk proses kondensasi campuran dengan suhu 30 °C dibawah
suhu kondensasi campuran. Kondensat dari condenser kemudian dipompa menuju
ke kolom destilasi yang sebelumnya dipanaskan pada heater sampai suhu 105,55
°C untuk memanaskan bahan sampai dengan suhu boiling point feed pada kolom
destilasi.

Pada kolom destilasi, campuran masuk ke kolom distilasi pada feed plate,
kemudian menuju bagian bawah ke reboiler untuk Sebagian diuapkan Kembali dan
Sebagian diambil sebagai produk bawah kolom destilasi. Produk bawah kolom
distilasi berupa air dan impuritis, kemudian dibuang ke pengolahan limbah cair.

Produk uap dan reboiler kemudian menuju bagian atas kolo distilasi menuju
ke condenser. Pada condenser, uap Methyl chloride kemudian dikondensasi pada
suhu dew point bahan. Kondensat kemudian ditampung sementara pada akumulator
dan kemudian didistribusikan Sebagian sebagai refluks kolom distilasi dan sebagai
produk atas kolom distilasi (distilat). Produk distilat berupa Methyl Chloride
kemudian diumpankan pada tangka penampung Methyl Chloride dengan
kemurnian minimum 99% sebagai produk akhir.

Pendirian Pabrik berlokasi di Manyar Gresik, Jawa Timur dengan ketentuan :
Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

Sistem Operasi . Garis dan Staff
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Intisari

Jumlah Karyawan : 250 orang
Sistem Operasi : Continuous
Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari
Analisa Ekonomi :
1. Massa Kontruksi : 1 Tahun
2. Umur Pabrik : 10 Tahun
3. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 189.847.710.997
4. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 461.111.050.744
5. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 657.958.761.741
6. Biaya Bahan Baku : Rp. 704.645.298.054,72
7. Biaya Utilitas : Rp. 288.160.335.011
8. Biaya Produksi Total : Rp. 1.246.332.249.414,02
9. Hasil Penjualan Produk : Rp. 3.393.386.775.652,43
10. Internal Rate of Return 1 72,67%
11. Rate of Investment : 87,512%
12. Pay Out Period : 1,49 Tahun
13. Break Even Point (BEP) 1311 %
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