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INTISARI 

Perencanaan pabrik Asam Adipat dari Sikloheksanol dan Asam Nitrat dengan 

proses Oksidasi direncanakan untuk kapasitas produksi sebesar 60.000 ton/tahun. Pabrik 

ini membutuhkan Sikloheksanol dan Asam Nitrat sebagai bahan baku utama yang 

beroperasi selama 330 hari dalam setahun. Asam adipat digunakan secara khusus dalam 

pembuatan Nylon 66, Polymide ini dibentuk dengan mereaksikan Asam Adipat dengan 

1,6 Hexamethy Lenediane. Selain itu penggunaan lain Asam Adipat yaitu sebagai resin, 

plastik lapisan pelindung, bahan pembuat busa dan pengawet bahan makanan (Dasri, 

2010). 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Asam Adipat. Pertama ialah tahap 

persiapan bahan baku dimana Sikloheksanol dari Gudang penyimpanan bahan baku 

utama  berupa powder yang disimpan dalam tangki penyimpanan Sikloheksanol. Bahan 

baku yang lain adalah Asam Nitrat 65% yang disimpan dalam tangki penyimpan. Dari 

tangki penyimpanan ini, asam nitat 65% ini dialirkan dengan menggunakan pompa, 

masuk kedalam tangki pengencer untuk dilakukan pengenceran menjadi 55 %. Asam 

nitrat ini dialirkan menuju reaktor. dimana Sikloheksanol direaksikan dengan Asam 

Nitrat 55% yang dinaikan suhunya sampai 60°C dalam kondisi optimum. Kondisi 

operasi dalam reaktor adalah pada temperatur 60
o
 C tekanan 1 atm dan konversi 99% 

dan reaksi yang terbentuk eksotermis. Selama proses reaksi berlangsung dikontakkan 

dengan katalis V2O5. Kemudian hasil yang keluar  dari reaktor dialirkan menuju 

absorber untuk dipisahkan N2O nya. Kemudian di umpankan ke evaporator, di 

evaporator terjadi proses pemekatan larutan sampai 58% pada suhu operasi 79
o
 C dan 

tekanan 1 atm. Hasil dari evaporator di masukkan kedalam crystalizzer untuk 

membentuk kristal Setelah terbentuk kristal, dimasukan ke centrifuge untuk dipisahkan 

Produk dengan mother liquor lalu di recycle ke crystalizzer. Selanjutnya produk 

dikeringkan dalam rotary dryer. Produk asam adipat yang keluar dari rotary dryer 

diangkut masuk kedalam ball mill untuk proses dilakukan proses penghalusan hingga 

300 mesh kemudian produk yang lolos akan ditampung disilo.  
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Pabrik ini rencana didirikan di cilegon, banten dan beroperasi selama 330 

hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

 Kapasitas produksi : 60.000 ton/tahun 

 Bahan yang digunakan : Sikloheksanol Dan Asam Nitrat 

 Sistem operasi  : Continuous 

 Waktu operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

 Luas tanah  : 19.800 m
2
 

 Jumlah karyawan  : 200 orang 

 Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

 Struktur Organisasi : Garis dan staff 

 Lokasi Pabrik  : kawasan industri Cilegon, Banten 

Analisa ekonomi : 

 Masa Kontruksi  : 2 Tahun  

 Umur Pabrik  : 10 tahun  

 FCI   : Rp184.181.863.072   

 WCI   : Rp42.142.804.439   

 TCI   :Rp280.952.029.595 

 Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp. 82.030.478.669 

 Biaya Utilitas (1 tahun)  :  Rp83.116.799.319    

 Total Production Cost  :  Rp1.161.241.998.274    

 Hasil Penjualan Produk  : Rp 1.266.060.000.000  

 Bunga Bank   : 10% 

 Internal Rate of Return (IRR) : 31,01% 

 Rate On Investment (ROI) : 19% 

 Pay Back Periode (PBP)  : 3 tahun 7 bulan 1 hari 

  Break Even Point (BEP)  : 42,81 % 
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