






Program Studi Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur iii 

                       Pra Rencana Pabrik 
                  “Pabrik Phthalic Anhydride dengan Proses Oksidasi Ortho Xylene 
                    Menggunakan Fixed Bed Reactor Kapasitas 80.000 Ton/Tahun” 
   

 
 

 

 
INTISARI 

 
Pabrik Phthalic Anhydride dengan proses oksidasi Ortho-Xylene kapasitas 

80.000 ton/tahun akan dibangun di Kawasan Industri Pulo Merak di daerah Serang, 

Banten. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam setahun dengan 

bahan baku yang digunakan yaitu Ortho-Xylene dan Udara. Beberapa kegunaan dari 

Phthalic Anhydride ialah sebagai bahan pembuatan plastik, polyester resin, alkyd 

resin, polyster polyols, isotonic anhydride, intermedit pada industri zat warna, dan 

industri farmasi. 

Uraian singkat proses pabrik Phthalic Anhydride adalah dengan mengoksidasi 

Ortho-Xylene sebagai bahan bakunya pada Reaktor Fixed Bed Multitube (R-210) 

dengan suhu 360oC dan tekanan 1.3 atm. Crude PA yang dihasilkan kemudian 

diproses di Switch Condenser untuk menghilangkan non condensable gas. Crude 

Phthalic Anhydride cair kemudian ditampung pada tangki penampung yang setelah 

itu dialirkan menuju Agitating Tank (M-330) untuk mendekomposisi Phthalic Acid 

menjadi Phthalic Anhydride. Kemudian Crude Phthalic Anhydride diproses dalam 

kolom distilasi untuk menghilangkan kandungan pengotornya. Pre-Distillation 

column (D-410) untuk menghilangkan kandungan LBR (Light Boiling Residue) 

sedangkan Main-Distillation column (D-420) untuk menghilangkan kandungan HBR 

(High Boiling Residue). Phthalic Anhydride yang terbentuk kemudian dipadatakan 

menggunakan flaker dan ditampung pada Storage tank untuk kemudian dipasarkan. 

Berdasarkan   hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik yaitu  4 tahun 

dengan modal investasi sebesar Rp 622.506.019.891. Waktu Pengembalian modal 

selama 3 tahun 5 bulan dengan laju sebesar 28,60%. Pabrik akan mencapai titik impas 

(BEP) bila mampu berproduksi 32,1685% dari produksi maksimal.
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