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Perencanaan pabrik Lime & Slaked Lime ini diharapkan dapat berproduksi 

dengan kapasitas 180.000 ton/tahun dalam bentuk powder. Pabrik beroperasi secara 

continuous selama 330 hari dalam setahun. 

Lime dan Slaked lime dipergunakan secara luas pada industri semen dan 

pengolahan air , karena lime merupakan bahan baku utama pembuatan semen dan 

slaked lime mempunyai kemampuan mengendapkan yang baik pada sebuah sistem 

pengolahan air. 

Secara singkat, uraian proses dari pabrik Lime & Slaked Lime sebagai 

berikut :  

Pertama-tama pulverized limestone dikalsinasi pada fluosolids kiln. Produk 

lime sebagian kecil digunakan untuk produk samping slaked lime dengan 

penambahan air proses pada lime hydrator kemudian dikeringkan dalam rotary 

dryer, hasil produk utama lime dan produk samping slaked lime dihaluskan pada 

ball mill sampai ukuran 100 mesh sebagai produk akhir. 

Ketentuan pendirian pabrik yang telah direncanakan dapat disimpulkan 

sebagai berikut : 

a. Kapasitas   : 180.000 ton/tahun  

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff  

d. Lokasi Pabrik   : Karangrejo, Kec.Manyar, Kabupaten Gresik Jawa   

  Timur 

e. Luas Tanah   : 19.287 m2 atau 1,93 ha  

f. Sistem Operasi   : Kontinyu  

g. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

h. Jumlah Karyawan  : 175 Orang  
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Analisa Ekonomi : 

a. Massa Konstruksi  : 2 Tahun 

b. Umur  Pabrik : 10 Tahun 

c. FXed Capital Investment (FCI) : Rp. 320.273.289.887 

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 506.819.716.361 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 827.093.006.247   

f. Biaya Bahan Baku  (1 tahun) : Rp. 249.379.937.265  

g. Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp. 156.600.163.874 

h. Biaya Produksi Total (Total Production Cost)  : Rp 747.117.214.268  

i. Hasil Penjualan Produk (Sale Income)  : Rp 1.056.776.935.801  

j. Bunga Bank (UOB)  : 9% 

k. Internal Rate of Return  : 17,56% 

l. Rate On Investment without tax  : 31,55% 

m. Rate On Investment with tax  : 23,66% 

n. Pay Out Periode  : 2 Tahun 7 bulan 

o. Break Even Point (BEP)  : 31,0% 
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