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ABSTRAK 

Pabrik ammonium nitrat dari gas amonia dan asam nitrat menggunakan 

proses prilling dengan kapasitas 100.000 ton/ tahun akan dibangun di kawasan 

industri Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari 330 hari 

dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu gas amonia 99,5% dan 

asam nitrat 58 %. Beberapa kegunaan dari ammonium nitrat ialah sebagai bahan 

pembuatan pupuk, bahan pembuatan peledak dan sebagai bahan industri kimia 

lainnya.  

Uraian singkat proses pabrik ammonium nitrat adalah uap ammonia dan 

asam nitrat liquid direaksikan dalam suatu bejana penetral yang di lengkapi dengan 

pengaduk (agiator) yang terbuat dari stainless steel. Ketika kedua bahan tersebut 

berkontak, timbul panas karena reaksi yang terjadi sehingga menyebabkan larutan 

tersebut mendidih dengan konsentrasi 83 – 85%. Larutan netral tersebut kemudian 

dipompa menuju vakum evaporator sehingga konsentrasinya menjadi 95%. Larutan 

ammonium nitrat dengan suhu 158-194 oF (70-90 oC) dialirkan ke granulator. 

Produk yang dihasilkan dalam bentuk padatan (butiran). Padatan – padatan tersebut 

kemudian dikeringkan lebih lanjut, dilakukan penyeragaman partikel, dilanjutkan 

menuju coating drum dan dilapisi dengan bahan pelapisan/coating agent berupa 

kalsium phospate, lalu ditampung dalam silo ammonium nitrat. 

Ketentuan pendirian pabrik ammonium sulfat yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut  :  

a. Kapasitas   : 100.000 Ton/ Tahun  

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur  

e. Luas Tanah   : 22.308 m2 

f. Sistem Operasi  : Kontinyu  

g. Waktu Operasi  : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari  
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h. Jumlah Karyawan  : 153 

Analisa Ekonomi  

• Masa Konstruksi   : 2 tahun 

• Umur Pabrik    : 10 Tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 386.661.109.415  

• Working Capital Investmen (WCI) : Rp 304.566.155.129  

• Total Capital Investment (TCI)  : Rp 689.589.489.507  

• Biaya Bahan Baku (per Tahun)  : Rp 723.362.059.050  

• Biaya Utilitas (per Tahun)  : Rp 50.771.582.539  

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp 838.916.139.517  

• Hasil Penjualan    : Rp 1.467.600.000.000  

• Bunga Pinjaman   : 9,95% 

• Internal Rate Of Return   : 19,3% 

• Rate On Investment (Sebelum Pajak) : 33% 

• Rate On Investment   : 24,7% 

• Pay Back Periode   : 4 Tahun 1 Bulan 

• Break Even Point (BEP)   : 30,4% 
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