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ABSTRAK 

 

PT. Petro OXO Nusantara merupakan suatu perusahaan yang memproduksi 

Isobutanol (IBA), Normalbutanol (NBA), dan 2-ethilhexanol. Produk utama dari 

Perusahaan ini adalah 2-ethilhexanol. Sedangkan Isobutanol (IBA) dan Normalbutanol 

(NBA) menjadi produk samping yang masih dapat dimanfaatkan lagi. Secara umum, PT. 

PON dibagi menjadi dua bagian, yaitu syn gas dan octanol.  Bahan baku yang digunakan 

pada proses produksi adalah steam, gas alam, dan propilen. Produk yang dihasilkan dalam 

proses ini sebagian besar dipasarkan ke dalam dan luar negeri. Dalam hal ini, 

pendistribusian dapat melalui jalur darat ataupun laut. Pada distribusi jalur darat dilakukan 

dengan menggunakan truk ataupun pipa. Sedangkan distribusi melalui jalur laut 

dilaksanakan dengan menggunakan kapal laut dengan memanfaatkan pier facilities yang 

dimiliki oleh PT. Petrokimia Gresik. 

Proses dalam syn gas antara lain desulfurisasi gas alam, pre-reformer, steam 

reformer, CO2 removal, pemurnian dengan unit membrane, dan pemurnian hydrogen 

dengan PSA (Pressure Swing Adsorbtion). Proses pada unit syn gas akan dihasilkan gas 

OXO dan hydrogen. Dua produk tersebut akan menjadi dapat diproses kembali pada 

octanol proses dengan penambahan propilen. Beberapa proses yang terjadi pada oktanol 

proses antara lain reaksi OXO, pemisahan dengan cara distilasi, kondensasi aldol, dan 

hidrogenasi yang dilakukan pada beberapa zat. Hasil akhir dari proses di oktanol proses 

antara lain 2-ethilhexanol, IBA, dan NBA. 

Selain itu, PT. PON juga memiliki utilitas yang menunjang berlangsungnya proses 

produksi. Sistem utilitas di Perusahaan antara lain flare system, insenerator, nitrogen 

system, sistem air pendingin, chilled water, refrigerated water, propilen receiving system, 

demineralized water, waste water treatment, sistem boiler dan kodensat, plant and 

instrument air, tangki penyimpanan bahan kimia dan tangki penyimpanan bahan produk. 

 

Kata kunci : proses OXO, syn gas, utility 
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