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ABSTRAK

PT. Romi Violeta Sidoarjo merupakan perusahaan yang bergerak di bidang
industri mebel yang memiliki kualitas terbaik untuk memastikan bahwa konsumen
menerima produk yang diinginkan. Produk tersebut merupakan hasil utama
perusahaan yang diproduksi dengan dukungan mesin dan tenaga ahli. Dalam
perindustrian terutama pada keselamatan kerja karyawan saat melakukan proses
produksi merupakan hal yang wajib diperhatikan oleh perusahaan. Metode Hazard
Identification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC) digunakan sebagai
upaya pencegahan kecelakaan kerja yang dilakukan dengan cara mengidentifikasi
potensi risiko pada setiap pekerjaan yang berhubungan dengan setiap langkah
pekerjaan dan digunakan juga sebagai solusi yang diberikan untuk menghilangkan
dan mengkontrol bahaya yang ada. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui dan
menganalisis risiko kecelakaan kerja pada departemen produksi PT. Romi Violeta
Sidoarjo dengan pengaplikasian Hazard Identification, Risk Assessment and Risk
Control (HIRARC). Hasil penelitian menunjukkan bahwa bahaya kecelakaan kerja
PT. Romi Violeta pada tahun 2017 terdapat 6 kecelakaan kerja, tahun 2018 terdapat
16 kecelakaan kerja, tahun 2019 terdapat 14 kecelakaan kerja, tahun 2020 terdapat
9 kecelakaan kerja, dan tahun 2021 terdapat 3 kecelakaan kerja. Terdapat 12 proses
yang memiliki tingkat risiko rendah, 34 proses yang memiliki tingkat resiko sedang
dan 2 proses yang memiliki tingkat risiko tinggi. Sumber bahaya yang tergolong
dalam kategori rendah sebesar 25%, kategori sedang sebesar 71%, sedangkan
sumber bahaya yang tergolong tinggi sebesar 4%.

Kata Kunci: Hazard ldentification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC),
Proses Produksi, Kecelakaan Kerja.
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ABSTRACT

PT. Romi Violeta Sidoarjo is a company engaged in the furniture industry
that have the best quality to ensure that consumers receive the desired product.
These products are the company's main products, which are produced with the
support of machines and experts. In industry, especially on the safety of employees
when carrying out the production process, it is something that companies must pay
attention to. The Hazard Identification, Risk Assessment and Risk Control
(HIRARC) method is used as an effort to prevent work accidents by identifying
potential risks in each job related to each step of the work and is also used as a
solution given to eliminate and control existing hazards. This study aims to
determine and analyze the risk of work accidents in the production department of
PT. Romi Violeta Sidoarjo with the application of Hazard Identification, Risk
Assessment and Risk Control (HIRARC). The results showed that the danger of
work accidents at PT. Romi Violeta in 2017 there were 6 work accidents, in 2018
there were 16 work accidents, in 2019 there were 14 work accidents, in 2020 there
were 9 work accidents, and in 2021 there were 3 work accidents. There are 12
processes that have a low level of risk, 34 processes that have a moderate level of
risk and 2 processes that have a high level of risk. Sources of danger belonging to
the low category are 25%, the medium category is 71%, while the sources of danger
are classified as high by 4%.

Keywords: Hazard Identification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC),
Production Process, Work Accident.

XVi



