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INTISARI

Pabrik Asam Asetat dengan kapasitas 70.000 ton/tahun ini akan didirikan di
Kawasan Industri Kendal, Kendal, Jawa Tengah. Pabrik ini akan beroperasi selama
24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun dengan menggunakan
bahan baku Asectaldehid dan Udara. Asam Asetat sendiri merupakan salah satu
produk yang sangat sering digunakan dalam Industri Kimia di Indonesia, salah
satunya sebagai bahan untuk membuat Pure Terephtalic Acid (PTA) yang
digunakan juga untuk industri tekstil. Pada industri makanan asam asetat
dimanfaatkan sebagai cuka makanan.

Secara singkat uraian proses dari Pabrik Asam Asetat dari Asetaldehid
Dengan Proses Oksidasi. Bahan baku berupa asetaldehid (99-99,8%) dan katalis
Mn-Asetat dimasukkan ke dalam Tangki Mixer untuk dicampur, kemudian
ditransportasikan menuju reaktor bersamaan dengan udara melalui sparger dengan
kondisi operasi pada reaktor 5 atm dan 65°C. Produk atas berupa Asetaldehid,
Oksigen dan Nitrogen akan dialirkan menuju scrubber untuk dipisahkan. Nitrogen
dan Oksigen dibuang ke udara, sedangkan Asetaldehid yang ter-recovery dengan
bantuan pelarut air meninggalkan dasar scrubber ditampung di tangki penampung.
Produk berupa Crude Asam Asetat, H20, dan Mn-Asetat akan dialirkan menuju
distilasi. Dalam proses ini Crude Asam Asetat akan dimurnikan dari komponen lain
sehingga dapat diperoleh Asam Asetat dengan kemurnian hingga 99% dengan
kondisi operasi pada kolom distilasi yaitu tekanan 1 atm dan suhu 117,20C.
Kemudian Asam asetat yang telah diperoleh didinginkan dan ditampung pada
tangki penampung Asam Asetat.

Pabrik ini rencana didirikan di Kawasan Industri Kendal, Kendal, Jawa

Tengah dan beroperasi selama 330 hari/ tahun dengan data — data sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi  : 70.000 Ton/Tahun

2 Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

3 Sistem Organisasi : Garis dan Staff

4. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri Kendal (KIK)
5 Luas Tanah :30.500 m?
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8.

Sistem Operasi : Kontinyu
Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari
Jumlah Karyawan : 180 Orang

Analisa Ekonomi :

© N L kW

10.
11.
12.
13.
14.

Program Studi Teknik Kimia

Masa Konstruksi : 2 Tahun

Umur Pabrik : 10 Tahun

Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 832.124.242.304
Working Capital Investment (WCI) : Rp. 969.466.285.065
Total Capital Investment (TCI) :Rp. 1.801.590.527.369
Biaya Utilitas (1 Tahun) :Rp. 571.732.304.443
Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 3.877.865.140.261
Hasil Penjualan Produk (Sale Income):Rp. 4.379.400.832.456
Bunga Bank 29,95 %

Return of Investment Before Tax 124,06 %

Return of Investment After Tax 1 18,05 %

Internal Rate of Return :23,05%

Pay Back Periode : 3 Tahun 3 Bulan
Break Even Point 231,00 %

Fakultas Teknik
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur

v



PRA PERANCANGAN PABRIK
“Pabrik Asam Asetat Dari Asetaldehid Dengan Proses Oksidasi*

DAFTAR ISI
LEMBAR PENGESAHAN
KATA PENGANTAR
INTISARI
DAFTAR ISI
BABIPENDAHULUAN.....cittitiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiieiesicsesecacacncnn I-1
L1 Latar Belakang...........ocooiiiiii e I-1
L2 Manfaat. .. ..o.oiuiiiii I-1
.3 Sifat Fisik dan Kimia............coooiiiiiiiiee I-1
[.4 Kapasitas Produksi............oouiiiiiiiiiiiiie e I-3
BAB II SELEKSI DAN URATAN PROSES.....ccccitiiiiiiiiiiiiiiiieiiiecnnnnn, I1-1
II.1 Macam-macam Proses............c.coveiiiiiiiiiiiiiiiiiiiici e II-1
IL.2 Seleksi PrOSES. .. .cvieieitiitie e 11-4
I1.3 Uraian ProSes........oouvuiuiniiiei i 1I-5
BAB III NERACA MASSA....itiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiienicecneeenaenee I11-1
BABIV NERACA PANAS....cctiitiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiietitieiiiecatenecncnsacnene IvV-1
BAB V SPESIFIKASI ALAT....ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiiiiieieiieiieiacecnns V-1
BAB VI INSTRUMENTASI DAN KESELAMATAN KERJA ............... VI-1
VLT INStrUmMeENtasi «....cuveuninieitiiene e VI-1
VI.2 Keselamatan Kerja..........ooooiiiiiiiiiiii VI-4
VI.3 Peningkatan Keselamatan Kerja.................oooiiiiiiiii, VI-5
V1.4 Alat Pelindung Diri..........coooiiiiiiiii e VI-6
VL5 Kesehatan Kerja.........coooiiiiiiiiiiiiii e VI-7
BAB VIIUTILITAS. ..cuuititiieiiiiiiiiiiciiiiineticaiinerasasenecasasnenns VII-1
BAB VIII LOKASI DAN TATA LETAK..cooceiitiiiiiiiiiiiiiiicniineiecnnen VIII-1
VIILT Lokasi Pabrik..........coooiiii VIII-1
VIIL2 Tata Letak Pabrik. ..., VIII-6
VIIL.3 Tata Letak Peralatan..............c.ccoooiiiiiiiiiiiniiiiii, VIII-9
BAB IX STRUKTUR ORGANISASI...cccuttiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeinenenes IX-1
IX.1 Keterangan UmUm.........coieiiiiiiiiiii i IX-1

Program Studi Teknik Kimia
Fakultas Teknik v
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur



PRA PERANCANGAN PABRIK
“Pabrik Asam Asetat Dari Asetaldehid Dengan Proses Oksidasi*

IX.2 Bentuk Perusahaan .............coocoiiiiiiiiiiiiiiiiiiii IX-1
IX.3 Struktur Organisasi............eeeeuivuintirintiieiiieieneeeeaen, IX-1
IX.4 Pembagian Tugas dan Tanggung Jawab............................... 1X-2
IX. S Jam Kerja....oo i e IX-6
IX.6 Kesejahteraan dan Jaminan Sosial..................ccooviiiiiiin IX-7
IX.7 Status Karyawan dan Sistem Upah....................cooiiinne . IX-8
IX.8 Struktur Organisasi Perusahaan...................c.oooviiiiiinin, IX-11
BAB X ANALISA EKONOMI.....cccittiiiiiiiiiiiiiiiieiieieiiciieieiicncneiecen X-1
BAB XI KESIMPULAN DAN SARAN....cctitiiiiiiiiiiiiieieieneeanes XI-1
XLT KeSImpPulan. .......oueeiiiiiii et eaeae s XI-1
XL2 Saran.....c.ooouon i XI-2
DAFTAR PUSTAKA
APPENDIX

Program Studi Teknik Kimia
Fakultas Teknik vi
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur



