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INTISARI 

 

Pabrik Asam Asetat dengan kapasitas 80.000 ton/tahun ini akan didirikan di 

Kawasan Industri Kendal, Kendal, Jawa Tengah. Pabrik ini akan beroperasi selama 

24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun dengan menggunakan 

bahan baku Asetaldehid dan Udara. Asam Asetat sendiri merupakan salah satu 

produk yang sangat sering digunakan dalam Industri Kimia di Indonesia, salah 

satunya sebagai bahan untuk membuat Pure Terephtalic Acid (PTA) yang 

digunakan juga untuk industri tekstil. Pada industri makanan asam asetat 

dimanfaatkan sebagai cuka makanan. 

Secara singkat uraian proses dari Pabrik Asam Asetat dari Asetaldehid 

Dengan Proses Oksidasi. Bahan baku berupa asetaldehid (99-99,8%) dan katalis 

Mn-Asetat yang sudah dilarutkan dengan air dimasukkan ke dalam Tangki Mixer 

untuk dicampur, kemudian ditransportasikan menuju reaktor bersamaan dengan 

udara melalui sparger dengan kondisi operasi pada reaktor 5 atm dan 65oC. Produk 

atas berupa Asetaldehid, Oksigen dan Nitrogen akan dialirkan menuju scrubber 

untuk dipisahkan. Nitrogen dan Oksigen  dibuang ke udara, sedangkan Asetaldehid 

yang ter-recovery dengan bantuan pelarut air meninggalkan dasar scrubber 

ditampung di tangki penampung. Produk berupa Crude Asam Asetat, H2O, dan 

Mn-Asetat akan dialirkan menuju distilasi. Dalam proses ini Crude Asam Asetat 

akan dimurnikan dari komponen lain sehingga dapat diperoleh Asam Asetat dengan 

kemurnian hingga 99% dengan kondisi operasi pada kolom distilasi yaitu tekanan 

1 atm dan suhu 117,2oC. Kemudian Asam asetat yang telah diperoleh didinginkan 

dan ditampung pada tangki penampung Asam Asetat. 

Pabrik ini rencana didirikan di Kawasan Industri Kendal, Kendal, Jawa 

Tengah dan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data – data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 80.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Kendal (KIK) 

5. Luas Tanah  : 30.809 m2 
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6. Sistem Operasi : Kontinyu 

7. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan : 180 Orang 

Analisa Ekonomi : 

1. Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

2. Umur Pabrik    : 10 Tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 808.270.738.805 

4. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 1.102.788.685.414 

5. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.911.059.424.219 

6 Biaya Utilitas (1 Tahun)  : Rp. 685.614.031.818 

7. Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp. 4.411.154.741.656 

8. Hasil Penjualan Produk (Sale Income):Rp. 4.891.380.697.140 

  9. Bunga Bank     : 9,95 % 

10. Return of Investment Before Tax : 21,69 % 

11. Return of Investment After Tax : 16,27 % 

12. Internal Rate of Return  : 20,01 % 

13. Pay Back Periode   : 3 Tahun 6 Bulan 

14. Break Even Point   : 32,69 % 
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