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ABSTRAK 

Persediaan adalah sumber daya menganggur yang menuggu proses lebih 

lanjut, sehingga persediaan merupakan suatu cara yang umum digunakan untuk 

menyelesaikan masalah yang terkait dengan pengendalian bahan baku maupun 

barang jadi dalam suatu aktifitas perusahaan. Kondisi over stock dan out of stock 

tidak diharapkan terjadi karena akan menghambat kelancaran proses produksi. 

PT. IKSG (Industri Kemasan Semen Gresik) merupakan  bagian dari Semen 

Indonesia Group bergerak dalam bidang produksi kemasan semen Indonesia. PT. 

IKSG memproduksi beberapa jenis produk antara lain Kantong Kraft Lem (Pasted 

Kraft), Kantong Woven Lem (Pasted Woven) dan Kantong Kraft Jahit (Swen). 

Untuk kapasitas produksi untuk Kantong Kraft jahit (Swen) lebih dari 1.258.000 

unit ( +-400 sd 500 ton ) per bulan.  

Pengendalian dengan meode Lagrange Multiplier bertujuan untuk melakukan 

pengendalian persediaan bahan baku yang optimal sehingga dapat meminimasi total 

biaya persediaan. Metode ini diharapkan dapat memberikan solusi terhadap 

permasalahn serta  kendala- kendala yang ada. 

Hasil peneltian untuk pemesanan optimal untuk Woven Laminasi sebesar 

212,2 ton, Kraft (Kertas Kenner) sebesar 286,5 dan Benang Neolin sebesar 50,81, 

dengan Total Cost  (TCQ*Li)   Lagrange Multiplier dihasilkan sebesar Rp. 

554.360.200,-. Dari hasil perhitungan diperoleh bahwa total biaya persediaan 

dengan metode Lagrange Multiplier sebesar Rp. 554.360.200,- sedangkan total cost 

awal sebesar Rp.726.105.000,-. yang menghasilkan penghematan sebesar 23,65 %. 

 

 

 

 

Kata Kunci : Lagrange Multiplier, EOQ, Peramalan. 
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ABSTRACT 

 

 Higher resources, the most urgent work, the most effective solution to 

problems related to the control of goods and goods for the company. The condition 

of over stock and out of stock is not possible because it will hamper the smooth 

process of production. 

PT. IKSG (Semen Gresik Packaging Industry) is part of Semen Indonesia Group 

engaged in the production of Indonesian cement packaging. PT. IKSG 

manufactures several types of products including Kraft Glue Pouches (Pasted 

Kraft), Pasted Woven Glue Bags and Kraft Sewing Bags (Swen). For production 

capacity for Kraft Sewing Bags (Swen) more than 1,258,000 units (+ -400 to 500 

tons) per month. 

 Control with the Lagrange Multiplier method is the objective to control 

optimal raw materials. It can take the total cost of preparation. This method is 

expected to provide a solution to the problems and diversity that exist. 

 The results of the research for optimal ordering for Woven Laminates 

amounted to 212.2 tons, Kraft (Kenner Paper) of 286,5 and Neolin Yarn of 50.81, 

with the Total Cost (TCQ * Li) of Lagrange Multiplier generated at Rp. Rp. 

554.360.200, -From the calculation results obtained the total cost of preparation 

with the Lagrange Multiplier method of Rp. 554.360.200,-, -, while the initial total 

cost was Rp.726.105.000,-. which resulted in savings of 23.65%. 

 

 

 

Keywords: Lagrange Multiplier, EOQ, Forecasting. 

 
 


