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ABSTRAKSI 

 

 

Perencanaan jumlah persediaan yang akan dimiliki perusahaan merupakan 

salah satu masalah yang sering dihadapi oleh perusahaan. Terutama adalah ketika 

perencanaan persediaan bahan baku merupakan faktor penting yang dapat 

menunjang proses produksi perusahaan maupun membantu memenuhi permintaan 

konsumen. 

Pada PT Tjokro Bersaudara besi as merupakan bahan baku utama dengan 

presentase sebesar 55%. Sedangkan besi plat penggunaan nya hanya sebesar 45% 

dari semua produk yang dihasilkan. Pada besi as menggunakan S45c diameter 

105mm dan pada besi plat dibedakan berdasarkan ketebalannya, mulai dari 

ketebalan 1mm; 2mm; dan 3mm. banyaknya jenis besi dan ukuran yang 

digunakan oleh perusahaan perlu pengelolaan bahan baku sebaik mungkin. 

Teknik Dynamic lot sizing merupakan teknik yang digunakan untuk 

menentukan jumlah item yang harus dipesan dengan meminimalkan biaya yang 

dikeluarkan. Biaya yang berkaitan dengan lot sizing adalah biaya awal dan biaya 

simpan. Biaya awal merupakan biaya yang dikeluarkan untuk memesan bahan 

baku ke supplier. Sedangkan biaya simpan merupakan biaya yang dikeluarkan 

untuk penyimpanan bahan baku. 

Dari hasil penelitian didapat biaya bahan baku metode perusahaan sebesar 

Rp.35.619.030,- sedangkan biaya bahan baku dengan metode Dynamic Lot Sizing 

sebesar Rp.33.159.734,-. Metode Dynamic Lot Sizing menghasilkan penghematan 

biaya sebesar Rp. 2.459.296.- atau 6,9%. Jumlah produk pemesanan untuk bulan 

November 2019 sampai dengan Oktober 2020 yaitu untuk bahan baku As S45c 

sebesar 330 unit, untuk bahan baku plat 1mm sebesar 275 lembar, untuk bahan 

baku plat 2mm sebesar 301 lembar dan untuk bahan baku plat 3mm sebesar 189 

lembar, dengan rincihan pemakaian untuk pembuatan 1 produk Gear dalam Bill 

Of Material adalah As S45c sebesar 0,7 meter, Plat 1mm sebesar 0,3 meter, Plat 

2mm sebesar 0,45 meter, Plat 3mm sebesar 0,5 meter, dengan total biaya bahan 

baku sebesar Rp. 33.763.052. 

Kata Kunci : Dynamic Lot Sizing, Perencanaan, Persediaan, Peramalan 
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ABSTRACT 

 

 
Planning the amount of inventory to be owned by the company is one of 

the problems that is often faced by the company. Especially when planning raw 

material inventory is an important factor that can support the company's 

production process and help meet consumer demand. 

 At PT Tjokro Bersaudara iron iron is the main raw material with a 

percentage of 55%. While the use of iron plates is only 45% of all products 

produced. In axles using S45c 105mm in diameter and the plates are 

distinguished by thickness, starting from 1mm thickness; 2mm; and 3mm. many 

types of iron and sizes used by companies need the best management of raw 

materials. 

 Dynamic lot sizing technique is a technique used to determine the number 

of items that must be ordered by minimizing the costs incurred. Costs associated 

with lot sizing are the initial costs and saving costs. Initial costs are costs 

incurred to order raw materials to the supplier. While the saving costs are costs 

incurred for storing raw materials. 

 From the results of the research, the cost of raw material for the company 

method is Rp.35,619,030, while the cost of the raw material using the Dynamic 

Lot Sizing method is Rp.33,159,734. The Dynamic Lot Sizing method resulted in a 

cost savings of Rp. 2,459,296.- or 6.9%. The number of ordering products for 

November 2019 to October 2020 is for the As S45c raw material of 330 units, for 

1mm plate raw material of 275 sheets, for 2mm plate raw material of 301 sheets 

and for raw material of 3mm plate of 189 sheets, with details the use for making 1 

Gear product in the Bill Of Material is As S45c of 0.7 meters, 1mm Plate of 0.3 

meters, 2mm Plate of 0.45 meters, 3mm Plate of 0.5 meters, with a total raw 

material cost of Rp. . 33,763,052. 

Keywords: Dynamic Lot Sizing, Planning, Inventory, Forecasting 

 

 

 

 

 


