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ABSTRAK 

 PT. X merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang percetakan dokumen. 

Memiliki segmen usaha yang luas, yaitu mulai dari perbankan, asuransi, pemerintahan, 

perusahaan penerbangan, dan lain-lain. PT. X mempunyai gudang bahan baku yang 

terdiri dari kertas HVS A, kertas HVS B, kertas Plano, kertas NCR A, kertas NCR B, 

BOX A, BOX B, TINTA A, dan TINTA B. Permasalahan yang dihadapi oleh PT. X 

adalah peletakan bahan baku yang tidak tertata rapi, dimana peletakan bahan baku 

tersebut didasarkan pada lokasi penyimpanan yang kosong. Hal ini menyebabkan waktu 

angkut menjadi lebih lama karena adanya proses mencari, terlebih lagi operator yang 

melakukan proses penerimaan berbeda dengan operator yang melakukan proses 

pengiriman bahan baku ke proses produksi. Selain itu, mengakibatkan pemindahan 

bahan dengan jarak yang lebih jauh karena penempatan bahan baku yang masih belum 

teratur. Dalam penelitian diusulkan suatu metode dimana membuat perancangan tata 

letak gudang yang lebih efektif terhadap pengurangan jarak perjalanan pemindahan 

bahan. Metode yang tepat untuk menyelasaikan masalah tersebut adalah menggunakan 

metode Dedicated Storage. Dari hasil penelitian jarak perjalanan pemindahan bahan 

pada layout awal yaitu sebesar 30199.52 m sedangkan pada layout usulan sebesar 

26653.36 m. Sehingga terjadi penurunan jarak total material handling dengan selisih 

sebanyak 3546.16 m. 

Kata Kunci : Tata Letak Gudang, Dedicated Storage, Pemindahan Bahan, Kebutuhan 

Ruang, Throughput 

 

ABSTRACT 

 PT. X is a company engaged in document printing. It has a broad business 

segment, starting from banking, insurance, government, airlines, and others. PT. X has 

a warehouse of raw materials consisting of HVS A paper, HVS B paper, Plano paper, 

NCR A paper, NCR B paper, BOX A, B BOX, TINTA A, and TINTA B. Problems that 

faced by PT. X is the laying of raw materials that are not neatly arranged, where the 

laying of raw materials are based on an empty storage location. These causes of the 

transport time to be longer due to the search process, moreover the operators that carry 

out the reception process are different from the operators who carry out the process of 

sending raw materials to the production process. In addition, it results in the transfer of 

materials at a greater distance due to the irregular placement of raw materials. In the 

research, a method is proposed which makes designing a more effective warehouse 

layout for reducing the distance of material travel. The right method to solve the 

problem is to use the Dedicated Storage method. The results of this research is the 

distance of material transfer in the initial layout is 30199.52 m while the proposed 

layout is 26653.36. So that, there is a decrease in the total material handling distance 

with a difference of 3546.16 m. 

Keywords : Warehouse Layout, Dedicated Storage, Material Handling, Space 

Requirement, Throughput 








