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INTISARI 

 

Perencanaan Pabrik Natrium Sulfat ini diharapkan dapat berproduksi 

dengan kapasitas 200.000 ton/tahun dalam bentuk padat. Pabrik beroperasi secara 

kontinyu berjalan selama 24 jam tiap hari dan 330 hari kerja dalam setahun. 

Pra Rencana Pabrik Natrium Sulfat dengan proses Mannheim yang 

dimaksud adalah proses pembentukan natrium sulfat dari garam yang direaksikan 

dengan asam sulfat 77,67% sehingga menghasilkan natrium sulfat sebagai produk 

utama dan asam klorida sebagai hasil samping, kemudian natrium sulfat 

dikristalkan dan dikeringkan untuk menghasilkan produk natrium sulfat. 

Pabrik Natrium Sulfat ini direncanakan akan dibangun di Driyorejo 

kabupaten Gresik, Jawa Timur dengan ketentuan : 

 Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

 Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

 Jumlah Karyawan : 191 orang 

 Sistem Operasi : Kontinyu 

 Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

Analisa Ekonomi : 

• Massa Konstruksi : 2 tahun 

• Umur Pabrik : 10 tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp1.692.324.399.914 

• Working Capital Investment (WCI) : RP154.362.950.891 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp1.846.687.350.805 

• Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp351.069.159.484 

• Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp11.790.395.550 

- Stream = 6129,49 lb/jam 

- Air Pendingin = 64,04 m3/hari 

- Brine = 920,53 m3/hari 

- Listrik = 1573,63 kWh/hari 

- Bahan Bakar = 3408,83 liter/hari 

• Biaya Produksi Total  : Rp926.177.705.346 
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• Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp1.673.140.428.273 

• Bunga Bank : 12% 

• Internal Rate of Return (IRR) : 18,092% 

• Pay Back Period (PBP) : 4 tahun 7 bulan 

• Break Event Point (BEP) : 30,5% 


