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INTISARI

Perencanaan pabrik Penta Sodium Triphosphate ini diharapkan dapat
berproduksi dengan kapasitas 25.000 ton Sodium Tripolyphosphate per tahun.
Pabrik beroperasi secara kontinyu selama 300 hari dalam setahun. Penta
Sodium Triphosphate merupakan bahan kimia dasar yang banyak di pakai
dalam berbagai macam industry yakni: Industri makanan sebagai zat aditif;
Industri keramik; Industri sabun, sampo, pasta gigi, detergen; Industri pewarna
cat; Pengolahan air dan logam dan lain sebagainya. Melihat potensi kebutuhan
yang dari tahun ketahun selalu meningkat, disamping itu juga banyak sekali
sector industri yang menggunakan Penta Sodium Triphosphate sebagai bahan
baku. Tentunya pendirian pabrik Penta Sodium Triphosphate merupakan
alternatif yang baik.

Uraian singkat dari Pabrik Penta Sodium Triphosphate adalah pertama
bahan baku berupa NaOH padat dilarutkan hingga konsentrasi 63% . Asam
fosfat dengan kadar 85% diumpankan ke reaktor untuk proses netralisasi
dengan NaOH 63% dalam kondisi isotermal pada suhu 80°C untuk membentuk
larutan ortofosfat. Larutan ortofosfat 61% dipekatkan dengan evaporator
hingga konsentrasi 70% kemudian dikalsinasi menggunakan rotary kiln pada
suhu 500°C. Produk STPP didinginkan dengan rotary cooler hingga suhu
mencapai 40°C. Padatan hasil dari proses kalsinasi dan pendinginan digrinding
dengan menggunakan ball mill hingga ukuran 100 mesh dan siap dikemas
sebagai produk akhir.

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik yaitu 2 tahun
dengan modal investasi sebesarRp. 421.991.556.643. Waktu pengembalian modal
selama 3 tahun 2 bulan dengan laju sebesar 23,79%. Pabrik akan mencapai titik

impas (BEP) bila mampu berproduksi 43,43% dari produksi maksimal.
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