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INTISARI 

 
 

Monokalium fosfat merupakan salah satu jenis senyawa yang digunakan 

petani sebagai pupuk karena kandungan kalium dan fosfat yang tinggi. Pabrik 

monokalium fosfat dirancang dengan kapasitas 50.000 ton/tahun yang beroperasi 

selama 24 jam dalam sehari dan 330 hari dalam setahun dengan bahan baku dari 

kalium hidroksida dan asam fosfat menggunakan proses spray dryer. Pabrik 

dibangun di Kawasan JIIPE Manyar, Gresik, Jawa Timur. Beberapa kegunaan 

dari monokalium fosfat antara lain sebagai pupuk, obat-obatan, pereaksi kimia, 

pengawet dan sebagai bahan industri kimia lainnya. 

Uraian singkat proses pabrik monokalium fosfat adalah melarutkan KOH 

menjadi larutan KOH 40% dan menghilangkan impuritasnya pada alat plate and 

frame filter press. Filtrat berupa larutan KOH kemudian direaksikan dengan asam 

fosfat pada reaktor yang di lengkapi dengan pengaduk (agitator) pada suhu 

operasi 80˚C. Larutan hasil reaksi berupa slurry monokalium fosfat dipompa 

menuju homogenizer. Pada homogenizer, suhu larutan diturunkan menjadi 55˚C 

sehingga kristal monokalium fosfat yang terbentuk semakin banyak dan homogen. 

Larutan dipompa menuju spray dryer dengan inlet udara panas 375˚C dari burner. 

Larutan dikontakkan secara berlawanan arah, dimana udara panas dialirkan dari 

bawah (counter current) membentuk butiran monokalium fosfat (powder). Powder 

monokalium fosfat yang keluar spray dryer pada suhu 100˚C, diumpankan ke 

rotary cooler unuk diturunkan suhunya menjadi 35˚C. Produk ditampung dalam 

silo monokalium fosfat. 

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik yaitu 4 tahun 

dengan modal investasi sebesar Rp. 604.149.961.815. Waktu Pengembalian 

modal selama 3 tahun 5 bulan dengan laju sebesar 18,97%. Pabrik akan mencapai 

titik impas (BEP) bila mampu berproduksi 30,82% dari produksi maksimal. 
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