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INTISARI 

 

 Pabrik Gas Hidrogen ini dibangun dengan kapasitas 20.000 ton/tahun 

sesuai dengan kebutuhan yang ada di Badan Pusat Statistik. Pabrik Gas Hidrogen 

ini menggunakan metode steam methane reforming dengan beberapa tahapan, 

yaitu pre heater dan hydrodesulphurization untuk menghilangkan sulfur yang 

berasal dari bahan baku (natural gas). Selanjutnya pada taham steam methane 

reforming akan dihasilkan gas hidrogen dan karbon monoksida. Gas karbon 

monoksida akan direaksikan dengan steam untuk menghasilkan karbon dioksida 

dan hidrogen dalam high temperature shift converter. Terakhir akan masuk ke 

pressure swing adsorbent untuk menyerap by product sehingga didapat gas 

hidrogen dengan kemurnian mencapai 99,99%. 

 Berdasarkan ketersediaan bahan baku berupa gas alam di Indonesia, 

natural gas tersedia dalam jumlah besar yang disediakan oleh beberapa 

perusahaan seperti PT. Conoco Philips di Palembang, PT. Badak LNG di Bontang 

Kalimantan Timur, dan PT Arum NGL di Lhokseumawe Nanggroe Aceh 

Darussalam sehingga bahan baku dipastikan tersedia. 

 Berdasarkan Sumber Daya Manusia, pabrik ini tidak membutuhkan 

keahlian khusus dalam pengerjaan maupun pelaksanaan pabrik dikarenakan telah 

terdapat industri hidrogen lain yang telah beroperasi, yaitu PT. Samator Gresik 

dan PT. Pertamina (Persero) UP IV Balongan. Berdasarkan analisa ekonomi, 

didapatkan: 

a. Modal Tetap (FCI) : Rp. 789.980.550.165,67 

b. Modal Kerja (WCI) : Rp. 118.497.082.524,85 

c. Investasi Total (TCI) : Rp. 929.388.882.547.85 

d. IRR   : 29,0 % 

e. ROI   : 36,23% 

f. PBP   : 2,9 tahun 

g. BEP   : 35,46% 

Berdasarkan analisa dari segi ekonomi maupun teknis, pra rencana pabrik 

hidrogem dari gas alam dengan proses steam methane reforming ini layak untuk 
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didirikan, selain itu dari segi lingkungan, pabrik ini tidak mencemari lingkungan 

karena tidak menghasilkan air limbah dan gas-gas hasil samping produksi akan 

dibakar sebelum dibuang ke atmosfer, sehingga aman untuk lingkungan. 

  


