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INTISARI 

Pabrik Polipropilen dari Propilen dengan Proses Spheripol dengan kapasitas 

100000 ton/tahun direncanakan akan didirikan di Kawasan Industri Cilegon yaitu di 

Krakatau Industri Estate Cilegon (KIEC), Banten. Produk polipropilen yang 

dihasilkan mempunyai banyak kegunaan di berbagai sektor industri seperti pada 

bidang automotive, film, fibers and fabric, sheet and thermoforming, strapping, serta 

injection molding. 

Proses produksi polipropilen dibutuhkan bahan baku yang terdiri dari bahan 

baku utama dan bahan baku pendukung. Bahan baku utamanya yaitu Propilen (C3H6). 

Sedangkan bahan baku pendukungnya yaitu Hidrogen (H2), Katalis Ziegler-Natta 

generasi keempat, dan Additive berupa antioksidan Penthaerythritol Tetrakis 

(C73H108O12). Bahan baku berupa propilen cair, gas H2 dan katalis dialirkan ke dalam 

loop tubular reactor untuk dilakukan proses polimerisasi. Hasil yang keluar dari 

reaktor berupa slurry polimer dikeluarkan melewati flash line heater  untuk 

menguapkan cairan propilen sisa reaksi. Setelah itu, gas propilen dan produk berupa 

polipropilen dipisahkan menggunakan cyclone. Gas propilen yang tidak bereaksi 

dipisahkan dan dilewatkan kompresor untuk direcycle kembali ke reaktor. Bubuk 

polimer dari cyclone selanjutnya di umpankan ke blow tank untuk mendeaktivasi 

katalis menggunakan steam. Hasilnya akan dibentuk menjadi pellet menggunakan 

extruder palletizer dan ditambahkan dengan additive untuk meningkatkan kualitas 

dari produk yang dihasilkan. Selanjutnya produk akan dikeringkan menggunakan 

centrifugal pellet dryer. Setelah dikeringkan produk akan dibawa menggunakan belt 

conveyor untuk dikemas dan ditampung di storage produk 

Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin. Kebutuhan listrik di 

peroleh dari PLN dan Generator, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai 

terdekat. Pabrik ini menggunakan system organisasi Perseroan Terbatas atau PT , 

dengan bentuk organisasi garis dan staf. Pabrik ini direncanakan bekerja secara 

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun.  Dari hasil 
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perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal 

sebagai hal sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi :  100.000 ton / tahun 

2. Lokasi Pabrik : Krakatau Industri Estate Cilegon, Banten   

3. Waktu Operasi : 330 hari. 

4. Sistem Operasi : Kontinu 

5. Luas Tanah : 20000 m2 

6. Bentuk Organisasi : Perseroan Terbatas 

7. Sistem Organisasi : Garis dan Staf 

8. Jumlah karyawan : 150 orang 

9. Produk Polipropilen  : 12626, 2626 kg / jam 

10. Bahan Baku  

a. Propilen : 12.562,5871 kg/jam 

b. Hidrogen : 0,8583  kg/jam 

c. Katalis : 42,0875  kg/jam 

d. Additive : 62,8172  kg/jam 

11. Kebutuhan Utilitas 

a. Air Diambil Dari Sungai : 125,3371 m3/jam 

b. Kebutuhan Steam  : 6291,5325 lb/jam 

c. Kebutuhan Listrik  : 379,3318 kWh/jam 

12. Analisa Ekonomi 

a. Masa Kontruksi   : 2 Tahun 

b. Modal Tetap (FCI)   : Rp    839.473.223.206 

c. Modal Kerja (WCI)  : Rp    860.329.257.248 

d. Investasi Total (TCI)  : Rp 1.699.802.480.454 

e. Biaya Produksi (TPC)  : Rp 5.161.975.543.489 

f. ROI (Sebelum Pajak)  : 28,77 % 
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g. ROI (Setelah Pajak)  : 18,70 % 

h. Waktu Pengembalian Modal : 3 Tahun 1,08 Bulan 

i. IRR     : 13,34 % 

j. Titik Impas ( BEP )   : 33, 35 % 

 

 


