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ABSTRAK 

 

Koagulasi flokulasi adalah proses destabilisasi suspensi, emulsi, dan larutan yang 

mengandung kontaminan dengan cara pencampuran senyawa kimia pada limbah 

dengan pengadukan cepat lalu pengadukan lambat ynruk mempercepat  

terbentuknya flok yang mudah dipisahkan. Penelitian ini digunakan untuk 

mengolah limbah cair industri kawasan dengan menggunakan metode koagulasi 

flokulasi.Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui efisiensi penyisihan Total 

Suspended Solids (TSS) dan COD yang terkandung dalam limbah cair industri 

kawasan. Kemampuan penyisihan TSS dan CODdengan variabel perlakuan :  1) 

jenis koagulan yaitu Al2(SO)4, PAC, FeCl3; 2) Waktu sampling (menit) masing-

masing 0, 30, 60, 90 dan 120 menit; 3) dengan dosis 20 mg/L.Hasil terbaik dari 

hasil penelitian ini diperoleh dengan variabel jenis koagulan Poly Aluminium 

Klorida dan Dosis sebesar 20 mg/L pada waktu sampling 120 menit didapat 

penyisihan TSS sebesar 20mg/L dari konsentrasi awal 230 mg/L. atau 

efisiensi91,3% dan penyisihanCOD 230,4 mg/L dari konsentrasi 1152 mg/L atau 

efisiensi  sebesar 80% 

 

Kata kunci : Koagulasi, Flokulasi, Total padatan tersuspensi (TSS), Chemical 

Oxygen Demand (COD). 
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ABSTRACT 

 

Flocculation coagulation is suspension destabilization process with a solution 

containing contaminants by mixing the chemical compounds in the waste with 

quick stirring and slow stirring to accelerate formation of flok that can easy to 

separated. This study is uses to analyze how to treat industrial liquid waste by 

using flocculation coagulation method.This study is aimed to understand Total 

Suspended Solids and COD efficiency allowance that contain in industrial liquid 

waste. TSS and COD allowance ability with variable: 1. kind of coagulation such 

as Al(SO)4, Poly aluminum chloride, and FeCl3. 2. Time sampling (minute) per 

each 0, 30, 60, 90, and 120 minutes with 20 mg/L dose. The best result from this 

study obtained by coagulant type variable Poly Aluminum Chloride and 20 mg/L 

dose at that time of sampling, 120 minutes is gets from TTS removal to 20 mg/L 

from 230 mg/L. or efficiency allowance with result 91,3% and  COD removal get 

230,4 mg/L from 1152 mg/L or efficiency allowance with result 80% for COD. 

 

Key Words  : Coagulation, Floculation, Total Supspended Solid (TSS), 

Chemical Oxygen Demand (COD)


