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INTISARI 

 

Pra Rencana Pabrik Hexamethylenetetramine ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 35.000 ton/tahun dalam bentuk kristal. 

Hexamethylenetetramine merupakan produk dengan komoditas yang 

relative ekonomis, dengan melihat biaya untuk transportasi bahan baku maupun 

produk dan merupakan bahan baku terpenting pada beberapa industri kimia, selain 

itu sebagai bahan peledak, hexamine juga banyak digunakan dalam bidang 

kedokteran (bahan baku antiseptik), industri resin (curing agent), industri karet 

(accelerator yaitu supaya karet menjadi elastis), industri tekstil (shrink-proofing 

agent dan untuk memperindah warna), industri serat selulosa (menambah 

elastisitas), pabrik foam, pabrik chipboard, dan pada industri buah digunakan 

sebagai fungisida pada tanaman jeruk untuk menjaga tanaman dari serangan jamur. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Hexamethylenetetramine, yaitu : 

Bahan baku ammonia 99,5% dan formaldehyde 37% masuk dalam reaktor pada 

suhu 65`oC tekanan 1 atm, kemudian dipekatkan dalam vacuum evaporator dengan 

mengurangi kadar airnya. Bahan keluar evaporator dibawa ke crystallizer, 

kemudian di pisahkan mother liquor dengan kristalnya, Kristal basah dikeringkan 

dengan udara panas didalam rotary dryer. Kristal kering kemudian dibawa ke ball 

mill untuk dikecilkan ukurannya dan dipisahkan menggunakan screen. Bahan 

undersize dari screening kemudian di bawa ke silo hexamine dan siap untuk 

dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik Hexamine yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

Kapasitas    : 35.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

Lokasi Pabrik   : Sukomulyo, Manyar - Gresik Jawa Timur 

Luas Tanah   : 20.000 m2 atau 2,00 ha 

Sistem Operasi   : Kontinyu 

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 
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Jumlah Karyawan  : 180 Orang 

Bahan yang digunakan : Ammonia dan Formaldehyde  

Analisa Ekonomi 

a) Masa Konstruksi    : 2 Tahun 

b) Umur Pabrik    : 10 Tahun 

c) Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp  214.138.655.091,73 

d) Working Capital Investment (WCI) : Rp 131.367.196.941,51 

e) Total Capital Investment (TCI)  : Rp 345.505.852.033,24 

f) Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp. 297.095.887.461,5 

g) Biaya Utilitas (1 tahun)   : Rp.  17.498.836.503,96 

h) Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp 788.203.181.649,09  

i) Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp 948.060.920.122,71  

j) Bunga Bank (Kredit Investasi Bank Mandiri) : 9,95 % 

k) Return of Investment Before Tax   : 36,2% 

l) Return of Investment After Tax   : 27,1% 

m) Internal Rate of Return    : 30,99% 

n) Pay Out Periode     : 2,13 tahun 

o) Break Even Point (BEP)    : 37% 

 




