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INTISARI

Pabrik diamonium fosfat dari asam fosfat dan amonia menggunakan
proses vacuum crystallization dengan kapasitas 40.000 ton/tahun, direncanakan
akan didirikan di daerah Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur tepatnya di
Kawasan Industri Java Integrated Industrial and Ports Estate (JIIPE). Dalam
industri pertanian, diamonium fosfat digunakan sebagai pupuk yang mengandung
unsur Nitrogen (N) dan Fosfor (P). Selain itu, diamonium fosfat juga dapat
digunakan sebagai bahan tambahan campuran rokok, pemurnian gula dan sebagai
nutrisi ragi dalam pembuatan anggur dan bir. Pabrik ini akan beroperasi selama 330
hari dalam setahun.

Proses pembuatan diamonium fosfat secara singkat yaitu dimulai dengan
mereaksikan bahan baku asam fosfat 58% dan gas amonia 99,5% di dalam reaktor
hingga menjadi slurry yaitu liquid monoamonium fosfat, solid diamonium fosfat
dan solid diamonium sulfat. Dari reaksi tersebut juga terjadi proses presipitasi
akibat peningkatan pH larutan. Proses ini akan mengendapkan impuritis dari asam
fosfat yang mengandung besi, aluminium, dan kalsium. Selanjutnya, slurry akan
menuju rotary drum vacuum filter untuk dipisahkan antara padatan (cake) dengan
liquid (filtrate). Padatan akan langsung menuju ke hopper menggunakan belt
conveyor, sedangkan filtrate akan menuju evaporator untuk dipekatkan hingga 85%
dalam kondisi vacuum. Setelah itu, filtrat pekat akan langsung menuju crystallizer,
untuk dikristalkan dengan penambahan gas amonia dengan tujuan untuk
mengamonisasi kristal monoamonium fosfat menjadi diamonium fosfat seluruhnya.
Proses dalam crystallizer adalah vacuum. Produk yang keluar dari cystallizer,
selanjutnya akan menuju centrifuge untuk memisahkan kristal diamonium fosfat
dengan mother liquor nya. Mother liquor akan di recycle ke dalam crystallizer
sedangkan kristal atau padatan langsung tertampung pada hopper bersama cake dari
rotary drum vacuum filter. Lalu, semua kristal/padatan tersebut akan dicampur rata
di dalam mixer rotor. Selanjutnya, kristal akan menuju ke rotary dryer untuk
dikeringkan dengan udara panas, dan langsung menuju ke cooling conveyor untuk
pendinginan sambil dibawa menuju ball mill untuk dikecilkan dan diseragamkan
ukurannya sesuai standar. Partikel kristal yang ukurannya sudah sesuai dibawa oleh
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screw conveyor menuju tangki penampung atau hopper dan selanjutnya akan

dibawa ke bagian pengemasan produk diammonium fosfat.

Ketentuan pendirian pabrik diamonium sulfat yang telah direncanakan

dapat disimpulkan sebagai berikut.

Kapasitas :

Bentuk Perusahaan
Sistem Organisasi
Lokasi Pabrik
Luas Tanah

Sistem Operasi
Waktu Operasi

Jumlah Karyawan

Analisa Ekonomi

Masa Konstruksi

Umur Pabrik

Fixed Capital Investment (FCI)
Working Capital Investment (WCI)
Total Capital Investment (TCI)
Biaya Bahan Baku (per Tahun)
Biaya Utilitas (per Tahun)

Biaya Produksi (TPC)

Hasil Penjualan

Bunga Pinjaman Bank

Rate on Investment (Sebelum Pajak)
Rate on Investment (Setelah Pajak)
Pay Back Periode

Internal Rate of Return

Break Even Point (BEP)

40.000 ton/tahun

: Perseroan Terbatas

: Garis dan Staff

: Kawasan Industri JIIPE
: 25.000 m?

: Kontinu

: 330 hari

: 187 orang

: 3 tahun

: 10 tahun

: Rp. 360.930.871.553
: Rp. 134.089.965.183
- Rp. 495.020.836.737
: Rp. 302.565.388.600
: Rp. 31.450.595.744
: Rp. 536.359.860.733
: Rp. 694.160.000.000
:9,95%

: 25,3936%
:19,0452%

> 4 tahun 2 bulan

: 14,4079%

: 30,7714%
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