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INTISARI 

Pabrik nitrobenzene dirancang untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri, 

sehingga dapat mengurangi import nitrobenzene dari luar negeri yang pada 

akhirnya akan menghemat devisa negara. Pabrik ini direncanakan beroperasi pada 

tahun 2023 dengan kapasitas 60.000 Ton/Tahun dan akan didirikan di Kawasan 

Industri kujang Cikampek (KIKC) Jawa Barat meliputi area seluas 20.000 m2. 

Bahan baku yang dibutuhkan adalah benzene sebanyak 5202,01 kg/jam, asam nitrat 

sebanyak 3956,58 kg/jam, asam sulfat sebanyak 9495,79 kg/jam, dan natrium 

hidroksida 1,15 sebanyak kg/jam. 

 Nitrobenzene dibuat dengan cara mereaksikan benzene dengan campuran 

asam yaitu asam nitrat dan asam sulfat dalam reactor tangki alir berpengaduk 

(RATB) dengan kondisi operasi pada tekanan 1 atm, suhu 55 oC dan bersifat 

eksotermis sehingga dibutuhkan jaket pendingin untuk menjaga agar reaksi berjalan 

pada kondisi suhu yang konstan. Untuk menunjang proses produksi maka didirika 

unit pendukung proses antara lain: unit penyediaan air, steam, dan listrik. 

Kebutuhan air sebanyak 784,65 m3/hari, steam sebanyak 8908 lb/jam, dan listrik 

sebanyak 104,68 kWh. 

 Pendirian pabrik nitrobenzene yang telah direncakanan dapat disimpulkan 

sebagai berikut: 

 Kapasitas    : 60.000 Ton/Tahun 

 Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

 Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

 Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Kujang Cikampek 

(KIKC), Jawa Barat 

 Luas Lahan    : 20.000 m2 

 Sistem Operasi   : Kontinyu 

 Waktu Operasi   : 330 Hari 

 Jumlah Karyawan   : 140 Orang 

Analisa Ekonomi 

 Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

 Umur Pabrik    : 10 Tahun 
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 Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 5.977.495.273.165 

 Working Capital Investment (WCI) : Rp. 5.615.267.649.141 

 Total Capital Investment (TCI) : Rp. 11.592.726.922.305 

 Biaya Bahan Baku (Per tahun) : Rp. 28.906.857.109.835 

 Biaya Utilitas (Per tahun)  : Rp. 8.173.109.786 

 Biaya Produksi (TPC)   : Rp. 33.6911.605.894.843 

 Hasil Penjualan   : Rp. 37.501.600.106.773 

 Bunga Pinjaman Bank  : 9,95 % 

 Rate on Investment (sebelum pajak) : 28,52 % 

 Rate on Investment (setelah pajak) : 18,54 % 

 Internal Rate of Return (IRR)  : 13,38 % 

 Pay Out Time (POT)   : 3 Tahun 1 Bulan 

 Break Even Point (BEP)  : 31,80 % 

 

 


