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INTISARI 

 

Perencanaan pabrik Acetanilide ini diharapkan dapat berproduksi 

dengan kapasitas 45000 ton N-Phenylacetamide/tahun dalam bentuk padatan. 

Pabrik beroperasi secara continuous selama 330 hari dalam setahun. 

N-Phenylacetamide dibutuhkan dalam jumlah besar bagi keperluan industri 

farmasi, dimana N-Phenylacetamide banyak dijumpai pada formulasi obat-obatan,  

selain itu N-Phenylacetamide digunakan pada industri kimia : pencelupan, pelarut, 

dan lainnya. Secara singkat, uraian proses dari pabrik N-Phenylacetamide sebagai 

berikut : 

 Pertama-tama aniline, benzene, acetic anhydride, dan karbon aktif direaksikan 

dalam reaktor, uap yang dihasilkan sebagian direfluks dan sebagian di purging, 

sedangkan produk utama reaktor difiltrasi pada centrifuge. Filtrat kemudian 

dikristalisasi, dikeringkan, dan didinginkan untuk kemudian disimpan sebagai produk 

akhir.  

Pendirian pabrik berlokasi di Tuban, Jawa Timur dengan ketentuan : 

Bentuk Perusahaan   :  

Perseroan Terbatas 

Sistem Organisasi   :  Garis dan Staff 

Jumlah Karyawan :  142 orang 

Sistem Operasi   :  Continuous  

Waktu Operasi   :  330 hari/tahun ;  24  jam/hari 

 



Analisa Ekonomi : 

* Massa Konstruksi  : 2 Tahun 

* Umur  Pabrik : 10 Tahun 

* Fixed Capital Investment (FCI) : Rp.  291.339.068.318 

* Working Capital Investment (WCI) : Rp.    391.920.719.058 

  

* Total Capital Investment (TCI)  : Rp.  683.259.787.375 

 

* Biaya Bahan Baku  (1 tahun) : Rp.  1.295.805.777.440 

* Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp.      27.686.252.648 

 - Steam : 9661,4400 lb/jam 

 - Air  : 53,979 m3/jam 

 - Listrik : 208,49 Kwh/hari 

 - Bahan Bakar : 302,05 liter/jam 

* Biaya Produksi Total : Rp   1.451.409.562.032 

* Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp   1.735.469.944.560 

* Bunga Bank (Kredit Investasi Bank Mandiri) : 9,95 % 

* Internal Rate of Return : 10,66% 

* Rate On Investment : 16,04% 

* Pay Out Periode : 3 Tahun 1,4 Bulan 

* Break Even Point (BEP) : 34.8% 


