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KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan karunia 

beserta rahmat-Nya kepada kita semua, sehingga kami diberikan kekuatan 

dan kelancaran dalam menyelesaikan Pra rencana pabrik kami yang berjudul 

“Pabrik Formaldehid Dari Metanol dan Udara Dengan Proses Haldor Topsoe 

(Mixed Oxide Catalyst)”. 

Adapun penyusunan Tugas Akhir ini merupakan salah satu syarat 

yang harus ditempuh dalam kurikulum program studi S-1 Teknik Kimia dan 

untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik Kimia di Fakultas Teknik 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur, Surabaya. 

Tugas Akhir yang kami tersusun atas kerjasama dan berkat bantuan 

dari berbagai pihak. Pada kesempatan ini kami mengucapkan terima kasih 

kepada: 

1. Bapak Dr. Dra. Jariyah, MP. selaku  Dekan Fakultas Teknik 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 
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3. Ibu  Ir. Ely Kurniati, MT selaku Dosen Pembimbing Pra  Rencana 

Pabrik. 

4. Bapak dan Ibu Dosen pengajar serta seluruh karyawan Jurusan Teknik 

Kimia. 

5. Orang tua serta saudara-saudara kami, atas doa, bimbingan, perhatian, 

dan kasih sayang yang selalu tercurah selama ini. 

6.  Teman-teman yang telah memberikan semangat penyusunan Pra 

Rencana Pabrik. 
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Akhir kata, kami menyampaikan maaf atas kesalahan yang terdapat 

dalam laporan tugas akhir ini, semoga dapat memenuhi syarat akademis dan 

bermanfaat bagi kita semua. Kritik dan saran yang bersifat membangun demi 

perbaikan penyusun berikutnya, penyusun mengucapkan terima kasih. 

     Surabaya, Februari 2020 

 

                          Penyusun      
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INTISARI 

 

Perencanaa Pabrik Formaldehid Dari Metanol dan Udara dengan Proses Haldor 

Topsoe (Mixed Oxide Catalyst) ini di rencanakan untuk kapasitas produksi formaldehid 

37% sebesar 30.000 ton/tahun. 

Pabrik ini di rencanakan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data 

sebagai berikut : 

Kapasitas produksi  : 30.000 ton/tahun 

Bahan yang di gunakan : Metanol dan Udara 

Sistem operasi   : Kontinyu 

Waktu operasi   : 330 hari/tahun 

Lokasi     : Kawasan Industri KIE, Bontang, Kalimantan Timur 

Luas tanah   : 16.645 m2 

Jumlah karyawan  : 155 orang 

Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

Struktur organisasi  : Garis dan staff 

FCI    : Rp. 241.118.892.831 

WCI    : Rp. 29.920.510.161 

Laju pengembalian modal : 27,32 % 

(Sebelum Pajak) 

Pay out periode  : 2 tahun 2 bulan 

BEP    : 31 % 
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