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INTISARI 

Pabrik styrene dari etilbenzene dengan proses dehidrogenasi kapasitas 

60.000 ton/ tahun akan dibangun di Kawasan Industri Pulo Ampel di daerah Serang, 

Banten. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari 330 hari dalam setahun dengan 

bahan baku yang digunakan yaitu etilbenzene. Beberapa kegunaan dari styrene 

ialah sebagai bahan pembuatan karet sintesis, bahan baku pembuatan pelapis karet 

dan pelapis kertas (styrene butadiene latex), dan bahan baku pembuatan industry 

pipa. 

Uraian singkat proses pabrik styrene adalah Bahan baku etilbenzene yang 

tekanan dan suhunya sudah disesuaikan dengan kondisi operasinya diumpankan ke 

reaktor. Reaksi terjadi di dalam reaktor pada temperatur 624,45oC dan tekanan 1 

atm dan dijalankan di dalam sebuah Reactor Fix Bed Multitube (R-210) dengan 

reaksi yang bersifat endotermis. Pemanas berupa flue gas yang berfungsi untuk 

menjaga suhu reaktor berada pada 600,45oC. Produk keluar dari reaktor berada pada 

suhu 600,45oC dengan tekanan 1 atm. Kemudian melalui tahap selanjutnya yaitu 

tahap pemurnian produk yang terdiri dari destilasi 1 untuk memisahkan styrene 

dengan produk sampingnya. Destilai 2 untuk memisahkan campuran produk 

samping dengan styrene yang masih ada, styrene kemudian direcycle Kembali 

menuju mixing tank. Produk utama berupa styrene keluaran Menara Distilasi 1 (D-

320) kemudian dialirkan ke Tangki Penyimpanan Styrene (F-410). Produk samping 

berupa Benzene, Toluene, dan Etilbenzene yang meruapakan keluaran hasil atas 

Menara Distilasi 2 (D-330) kemudian dialirkan ke Tangki Penyimpanan Produk 

Samping (F-420). Semua produk berada pada suhu 30oC dan tekanan 1 atm. 

Berdasarkan hasil Analisa ekonomi, masa kontruksi pabrik yaitu 2 tahun 

dengan modal investasi sebesar Rp 789.739.612.710. Waktu pengembalian modal 

selama 3 tahun 3 bulan dengan laju sebesar 16,05 %. Pabrik ini akan mencapai titik 

impas (BEP) bila mampu berproduksi  34,2% dari produksi maksimal.
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