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INTISARI 

 Perencanaan Pabrik Isopropylamine ini dimaksudkan untuk menambah 

jumlah produksi Isopropylamine untuk mencukupi kebutuhan konsumen yang dari 

tahun ke tahun semakin banyak. 

 Pabrik ini direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu produksi 

330 hari per tahun .  

Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat 

disimpulkan beberapa hal sebagai hal sebagai berikut : 

• Kapasitas    : 12.000 ton/tahun 

• Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas 

• Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

• Lokasi Pabrik    : Daerah Industri dan pergudangan  

 SiRie ,Sidoarjo , Jawa Timur 

• Luas Tanah    : 20.358m2 

• Sistem Operasi   : Continue 

• Waktu Operasi   : 330 hari 

• Jumlah Karyawan   : 185 orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Konstruksi    : 2 tahun 

• Umur Pabrik     : 10 tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 291.177.748.196,64 

• Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 83.867.688.862 
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• Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 375.045.437.059 

• Biaya Bahan Baku (per Tahun)  : Rp. 157.347.744.093 

• Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp. 10.859.407.771 

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp. 335.470.755.449 

• Hasil Penjualan    : Rp. 445.747.642.991 

• Bunga Pinjaman Bank   : 8 % 

• Rate on Investment (Sebelum Pajak)  : 23% 

• Rate on Investment (Setelah Pajak)  : 17,3% 

• Pay Back Periode    :  4 tahun  7,2 bulan 

• Internal Rate of Return   : 12,8% 

• Break Even Point (BEP)   : 28,5 % 

 


