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INTISARI 

 

Sejalan dengan meningkatnya kebutuhan akan berbagai bahan penunjang 

untuk proses-proses dalam industri, maka perlu adanya pendirian pabrik-pabrik 

baru yang tidak hanya untuk memenuhi kebutuhan dalam negeri, namun 

berorientasi ekspor. Salah satunya adalah pabrik Disodium Phosphat Heptahydrat. 

Pendirian Disodium Phosphat Heptahydrat dari Soda Ash dan Asam Phospaht 

dengan proses kristalisasi dengan direncanakan kapasitas produksi sebesar 60.000 

ton/tahun. 

Manfaat lebih lanjut dengan didirikannya pabrik ini diharapkan dapat 

mengurangi import Disodium Phosphat Heptahydrat yang bertujuan untuk 

memenuhi kebutuhan dalam negeri sehingga Indonesia tidak mengimport 

Disodium Phosphat Heptahydrat .Dengan demikian dapat mendorong 

pertumbuhan industri-industri kimia, menciptakan lapangan kerja, mengurangi 

pengangguran, yang terakhir dapat menumbuhkan dan memperkuat perekonomian 

di Indonesia. 

 Adapun uraian proses pembuatan Disodium Phosphat Heptahydrat ini 

adalah pertama-tama bahan baku soda assh diumpankan ke tangki pelarutan 

dengan ditambahkan air proses sehingga didapat kadar 33%. Larutan natrium 

karbonat dan asam phosphat direaksikan di dalam reactor dengan suhu dijaga 

pada 85
o
C. Produk keluar dari reaktor diumpankan evaporator untuk menguapkan 

air yang selanjutnya akan dilakukan proses kristalisasi dalam kristalizer. Produk 

dari kristalizer dipisahkan antara kristal dan mother liquor dalam centrifuge. 

Mother liquor akan dialirkan ke tangki mother  liquor, sementara kristal yang 

terbentuk akan dikurangi kadar airnya di rotary dryer. Kemudian produk akan 

didinginkan dalam rotary cooler dan dilakukan penyeraman ukuran menggunakan 

ball mill dan screen. 

Pabrik ini rencana akan didirikan di Gresik, Jawa Timur, beroperasi 

selama 330 hari/tahun dengan data – data sebagai berikut :  

 

- Kapasitas produksi  : 60.000 ton/tahun 
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- Bahan yang digunakan : Natrium Hidroksida dan Asan Nitrat 

- Sistem operasi  : Kontinyu 

- Waktu operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

- Luas tanah   : 18.575 m
2
 

- Jumlah karyawan  : 155 orang 

- Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

- Struktur Organisasi  : Garis dan staff 

Analisa ekonomi : 

- Masa konstruksi   : 2 tahun  

- Umur pabrik    : 10 tahun 

- FCI     : Rp  374.233.794.974   

- WCI     : Rp     106.948.201.538 

- TCI     : Rp     484.966.638.119 

- Biaya bahan baku ( 1 tahun ) : Rp     438.497.144.076 

- Biaya utilitas    : Rp       38.941.063.636 

-  Biaya Produksi Total  : Rp     664.397.058.869 

- Hasil penjualan   : Rp  752.667.202.310 

- Bunga bank    : 8 % 

- ROI sebelum pajak   : 19 % 

- ROI setelah pajak   : 14% 

- POP     : 5 tahun 6 bulan 

- IRR     : 8,67 % 

- BEP     : 38,02 % 
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