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INTISARI 

 Pabrik Amonium Klorida dengan kapasitas 90.000 ton/tahun ini akan di 

dirikan di Kawasan Industri JIIPE, Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini akan beroperasi 

selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun dengan 

menggunakan bahan baku Amonium Sulfat dan Natrium Klorida. Pendirian 

pabrik Amonium Klorida memiliki tujuan untuk merangsang industri-industri lain 

yang menggunakan Amonium Klorida sebagai bahan baku dan bahan pembantu. 

Kegunaan Amonium klorida adalah sebagai bahan baku industri pembuatan sel 

baterai kering, industri pupuk, industri farmasi, dan industri pangan. 

Secara singkat uraian proses dari Pabrik Amonium Klorida dilakukan 

pencampuran larutan Amonium Sulfat dan larutan Natrium Klorida dalam reaktor 

yang dilengkapi pengaduk. Dalam pencampuran ini Natrium Klorida diberikan 

sedikit berlebih sekitar 5%, keduanya dipanaskan sampai suhu 100oC. Selama 

proses pencampuran berlangsung dilakukan pengadukan, untuk menghindari 

terjadinya endapan dari Natrium Sulfat. Natrium Sulfat lebih mudah mengendap 

karena kelarutannya rendah dibandingkan dengan komponen yang lain. Hasil 

pencampuran dari reaktor yang berupa larutan selanjutnya difilter untuk 

memisahkan Natrium Sulfat dengan Amonium Klorida. Natrium Sulfat berupa 

cake kemudian dicuci untuk menghilangkan kadar Amonium Klorida yang masih 

melekat. Amonium Klorida yang berupa filtrat kemudian dikristalisasi dan 

dikeringkan.. Sebagian Amonium Klorida yang berada dalam mother liquor 

direcycle dalam evaporator. 

 Pabrik ini rencana didirikan di Kawasan Industri JIIPE, Gresik, Jawa 

Timur dan beroperasi selama 330 hari/ tahun dengan data – data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 90.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri JIIPE Gresik 

5. Luas Tanah   : 18.000 m2 

6. Sistem Operasi  : Kontinyu 
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7. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan  : 219 Orang 

Analisa Ekonomi : 

1. Masa Konstruksi    : 2 Tahun 

2. Umur Pabrik     : 10 Tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 481.342.788.728,- 

4. Working Capital Investment (WCI)  : Rp 335.217.045.181,-  

5. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 816.559.833.909,- 

6. Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp 1.340.868.180.726,- 

7. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 94.585.953.034,- 

8. Hasil Penjualan Produk (1 Tahun)  : Rp 1.639.979.981.704,- 

9. Return of Investment (Sebelum Pajak) : 31,75% 

10. Return of Investment (Setelah Pajak)  : 23,81% 

11. Internal Rate of Return   : 33,28% 

12. Pay Back Periode    : 3 Tahun 7 Bulan 

13. Break Even Point    : 31,58% 
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