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INTISARI 
 

Pabrik Nitrobenzene dari Benzene dengan Proses Biazzi kapasitas 50.000 

ton/tahun akan dibangun di Kawasan Industri Kujang Cikampek (KIKC), Jawa 

Barat. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari, 330 hari dalam setahun dengan 

bahan baku yang digunakan yaitu Benzene, Asam Sulfat, Asam Nitrat dan  

Natrium Hidroksida. Beberapa kegunaan dari Nitrobenzene ialah sebagai bahan 

untuk memproduksi aniline dan juga sebagai solvent dalam pembuatan eter 

selulosa dan asetat selulose 

Uraian singkat proses pabrik Nitrobenzene adalah dengan mencampurkan 

asam sulfat dan asam nitrat pada mixer (M-160). Kemudian dialirkan menuju 

Reaktor (RATB) (R-210) bersamaan dengan bahan baku benzene dari tangka 

penyimpanan benzene dengan suhu 55oC dan tekanan 1 atm. Nitrobenzene yang 

dihasilkan kemudian di dinginkan terlebih dahulu sampai suhu 35oC dan dialirkan 

menuju decanter untuk memisahkan fase oranik dan fase anorganik. Fase 

anorganik berupa campuran asam akan di recycle kembali ke dalam mixer (M- 

160). Sedangkan fase organic akan dialirkan menuju Netralizer (N-510) untuk 

menetralikan sisa asam yang terbawa. Kemudian, hasil dari neutralizer akan 

dialirkan menuju decanter 2 (D-610) untuk memisahkan fase organic dan garam 

hasil netralisasi. Fase organic tersebut, akan di proses dalam kolom destilasi (MD- 

710) untuk memurnikan Nitrobenzene dari campuran benzene, toluene dan air. 

Nitrobenzene yang dihasilkan dengan kemurnian 99,9% kemudian ditampung  

pada Storage tank untuk kemudian dipasarkan. 

Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik yaitu 2 tahun 

dengan modal investasi sebesar Rp 5.824.785.164.463. Waktu Pengembalian 

modal selama 3 tahun 8 bulan dengan laju sebesar 16,75%. Pabrik akan mencapai 

titik impas (BEP) bila mampu berproduksi 31,47% dari produksi maksimal. 
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