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Pabrik  Monoisopropylamine Dari Aceton, Ammonia Dan Hidrogen Dengan Proses 

Reductive Alkylation 

INTISARI 

Indonesia termasuk negara berkembang di asia yang saat ini sedang 

berfokus pada pembangunan di sektor pertanian dan industri. Salah satu industri di 

Indonesia yang sedang berkembang adalah industri kimia, yang akhir-akhir ini 

mengalami peningkatan baik secara kualitas maupun kuantitasnya, sehingga 

kebutuhan akan bahan baku dan bahan penunjang akan meningkat pula. Saat ini 

Indonesia masih mengimpor pada negara lain untuk memenuhi bahan baku, baik 

yang digunakan sebagai bahan baku maupun sebagai bahan pembantu. Oleh karena 

itu perlu adanya pembangunan dalam industri kimia. 

Salah satunya produk kimia yang mana Indonesia masih bergantung pada 

impor adalah Isopropylamine. Isopropylamine  terdiri atas 

monoisopropylamin(MIPA),dan diisopropilamin(DIPA).  Monoisopropylamine 

sebagian besar digunakan dalam bidang pertanian yaitu sebagai bahan baku pada 

industri pembuatan herbisida dan insectisida. Isopropylamine dapat dibuat dengan 

bermacam – macam proses dengan berbagai jenis bahan baku. Pada pabrik ini 

menggunakan aceton, ammonia dan Hidrogen untuk mensintesa 

monoisopropylamine dan diisopropylamine. Ketiga reaktan direaksikan dengan 

katalis Hidrogenasi IPAS-1 didalam reactor multitube pada suhu 150 C dan 30 

ATM. Selanjutnya melalui proses pemisahan dengan flashdrum dan distilasi 

bertingkat. 

Pabrik Monoisopropylamine dengan Proses Reductive Alkylation 

Menggunakan Katalis Hidrogenasi ini direncanakan beroperasi 24 jam sehari, 330 

hari kerja dalam setahun dan kapasitas produksi 1893,9394 kg/jam. Pabrik ini 

rencana didirikan di Sidoarjo dan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-

data sebagai berikut : 

a. Kapasitas produksi : 15000 ton/tahun  

b. Bahan yang digunakan : Hidrogen, Aceton, Ammonia 

c. Sistem operasi : Kontinyu  

d. Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari  
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e. Luas tanah : 20.000 m2 

f. Jumlah karyawan : 153 orang  

g. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)  

h. Struktur Organisasi : Garis dan staff  

Analisa ekonomi :  

a. Masa konstruksi : 2 tahun  

b. Umur pabrik : 10 tahun  

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 353.333.318.879,57  

d. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 104.398.810.287  

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 457.730.129.167  

f. Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp. 196.665.390.191  

g. Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp. 12.350.763.604   

h. Biaya Produksi Total (Total Production Cost) : Rp. 417.595.241.149  

i. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 609.583.103.607,43  

j. Bunga Bank : 8%  

k. Internal Rate of Return : 29,59%  

l. Rate On Investment : 21,1%  

m. Pay Back Periode : 3 tahun 5 bulan  

n. Break Even Point (BEP) : 21,6% 


