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)

‘.5 Pabrik Pentasodium Triphosphate Dari Sodium Hidroksida Dan
" Asam Phosphat Dengan Proses Dua Tahap

INTISARI

Perencanaan pabrik Pentasodium Triphosphate ini diharapkan dapat
berproduksi dengan kapasitas 45.000 ton Pentasodium Triphosphate per tahun.
Pabrik akan dibangun di Desa Karnglo Kecamatan Driyorejo Gresik, Jawa
Timur. Pabrik ini beroperasi secara kontinyu selama 24 jam dalam 330 hari
dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu sodium hidroksida 98%
dan asam phosphat 85%.

Pentasodium Triphosphate merupakan bahan kimia dasar yang
banyak di pakai dalam berbagai macam industri yakni: Industri makanan sebagai
zat aditif; Industri keramik; Industri sabun, sampo, pasta gigi, detergen; Industri
pewarna cat; Pengolahan air dan logam dan lain sebagainya. Melihat potensi
kebutuhan yang dari tahun ke tahun selalu meningkat, disamping itu juga banyak
sekali sektor industri yang menggunakan Pentasodium Triphosphate sebagai
bahan baku. Tentunya pendirian pabrik Pentasodium Triphosphate merupakan

alternatif yang baik.

Uraian singkat dari Pabrik Pentasodium Triphosphate adalah pertama
bahan baku berupa NaOH padat dilarutkan hingga konsentrasi 63% . Asam fosfat
dengan kadar 85% diumpankan ke reaktor untuk proses netralisasi dengan NaOH

63% dalam kondisi isotermal pada suhu 80°C untuk membentuk larutan

orthofosfat. Larutan orthofosfat 61% dipekatkan dengan evaporator hingga

konsentrasi 70% kemudian di umpankan ke Spray Dryer untuk mengdehidrasi

kadar air hingga 98 % pada suhu 220 °C lalu dikalsinasi menggunakan rotary
kiln pada suhu 500°C. Produk Pentasodium Triphosphate didinginkan dengan

rotary cooler hingga suhu mencapai 40°C. Padatan hasil dari proses kalsinasi dan

pendinginan digrinding dengan menggunakan ball mill hingga ukuran 100 mesh
dan siap dikemas sebagai produk akhir.

Ketentuan pendirian pabrik Sodium Tripolyphosphate yang telah
direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut
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Phosporic Acid Dengan Proses Dua Tahap

a. Kapasitas : 45.000 Ton/Tahun

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

c. Sistem Organisasi . Garis dan Staff

d. Lokasi Pabrik : Karanglo, Driyorejo Gresik
e. Luas Tanah : 17.000 m? atau 1,7 ha

f. Sistem Operasi : Kontinyu

g. Waktu Operasi : 24 jam/hari; 330 hari/tahun
h. Jumlah Karyawan : 135 orang

Analisa Ekonomi

a. Masa Konstruksi : 2 Tahun

b. Umur Pabrik : 10 tahun

c. Fixed Capital Investment (FCI) :Rp 491.774.191.676
d. Work Capital Investment (WCI) :Rp 402.017.090.685
e. Total Capital Investment (TCI) :Rp 992.369.445.087
f. Biaya Bahan Baku (1 Tahun) :Rp 1.223.138.592.143
g. Biaya Utilitas (1 Tahun) "Rp  23.297.174.049
h. Biaya Produksi Total (TPC) :Rp 1.608.068.362.741
i. Hasil Penjualan Produk (SI) : Rp 1.890.000.000.000
j.  Bunga Bank (Bank BCA) : 8%

k. Return Of Investment Before Tax : 24,75%
I. Return Of Investment After Tax : 18,56%

m. Internal Rate Of Return :16,9%
n. Pay Back Periode : 2 Tahun 7,11 Bulan
0. Break Even Point (BEP) 1 33.14%
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