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ABSTRAK

Tanaman padi tersebar luas di seluruh dunia dan tumbuh di hampir semua
bagian dunia yang memiliki cukup air dan suhu udara cukup hangat. Alat
pengemas padi kering secara mekanik merupakan sebuah alat yang
dirancang untuk lebih memudahkan pekerjaan petani yang sedang melakukan
pengemasan padi kering. Padi dikumpulkan menjadi satu disalah satu sisi
lahan penjemuran, lalu petani mengambil padi dengan piring dan
memasukkannya ke dalam karung. Dari cara tradisional tersebut terdapat
banyak kelemahan dan banyak resiko yang ditimbulkan seperti resiko cidera,
waktu yang relatif lama, dan hanya orang yang tenaganya kuat yang bisa
mengoperasikannya. Berdasarkan penjabaran diatas didapatkan tujuan untuk
membuat atau mengembangkan produk alat pengemas padi kering yang
lebih praktis, efisien, dan mempunyai kapasitas lebih besar. Alat pengemas
padi kering secara mekanik ini menggunakan metode design for assembly
(DFA). Metode DFA merupakan pendekatan yang digunakan dalam
menentukan rancangan produk dengan waktu dan biaya yang optimum.
Berdasarkan hasil pengembangan produk alat pengemas padi kering secara
manual inovasi yang relatif murah dari produk sebelumnya dengan selisih
Rp. 410.900,00. Dari segi produktivitas produk inovasi
mengalami peningkatan dibuktikan dengan rata-rata waktu proses kerja
memasukkan gabah ke dalam karung mengalami penurunan sebesar

49,15%.

Kata Kunci : Alat Pengemas Padi Kering, Pengembangan Produk,, Design

For Assembly



ABSTRACT

Rice plants are widespread throughout the world and grow in
almost all parts of the world that have sufficient water and warm
temperatures.The mechanical dry rice packaging device is a tool designed
to make the work of farmers who are doing dry rice packaging easier. The
way the rice is collected is on one side of the drying area, then the farmer
takes the rice with a plate and puts it in a sack. From this traditional
method, there are many weaknesses and many risks, such as the risk of
injury, a relatively long time, and only people with strong energy can
operate it. Based on the description above, the aim is to make or develop
dry rice packaging equipment products that are more practical, efficient, and
have a larger capacity. This mechanical dry rice packaging device uses the
design for assembly (DFA) method. DFA method is an approach used in
determining product design with optimum time and cost. Based on the
results of product development of manual dry rice packaging equipment, an
innovation that is relatively cheap from the previous product with a
difference of Rp. 310,900,000. In terms of productivity, innovation products
have increased as evidenced by the average work process time of loading

grain into sacks, which has decreased by 49.15%.

Keywords : Dry Rice Packaging Tool, Product Development, Design For

Assembly



