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INTISARI 

 Pabrik Asam Sulfat dengan kapasitas 350.000 ton/tahun ini akan di dirikan 

di Kawasan Industri JIIPE, Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini akan beroperasi selama 

24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun dengan menggunakan 

bahan baku Sulphur dan Udara. Asam Sulfat sendiri merupakan salah satu produk 

yang sangat sering digunakan dalam Industri Kimia di Indonesia, salah satunya 

sebagai bahan untuk meregenerasi kation resin pada unit pembuatan air bebas 

mineral di tiap utilitas industri. Kegunaan lain dari Asam Sulfat ialah sebagai pH 

Adjustment di Water Treatment Industri. 

 Secara singkat uraian proses dari Pabrik Asam Sulfat dengan proses double 

contact . Bahan yang akan direaksikan dalam reaktor (Converter) yaitu Sulfur 

Dioksida (SO2) dan Oksigen dari udara. Sulfur Dioksida sebelumnya berasal dari 

bongkahan Sulfur yang dilelehkan dan direaksikan dengan Oksigen dari udara di 

Sulphur Burner. Kondisi operasi pada reaktor yaitu 475oC dan 1 atm. Sulfur 

Dioksida dengan temperatur 1042oC didinginkan dengan menggunakan Waste Heat 

Boiler untuk pemanfaatan panas yang lebih efisien dan maksimal. Reaktor yang 

digunakan bertipe Fixed Multibed reaktor dengan katalis Vanadium Pentaoksida 

(V2O5) untuk membantu mempercepat reaksi yang terjadi. Untuk menjaga suhu 

operasi di dalam reaktor dialirkan pendingin Cooling Brine. Setelah keluar dari 

reaktor dengan suhu 451 – 611 oC, feed dialirkan menuju Economizer untuk 

diteruskan ke dalam Absorber untuk menghasilkan Asam Sulfat. Bagian top 

absorber akan membuang gas – gas yang tidak diinginkan ke lingkungan dengan 

bantuan Stack. Bagian bottom dari Absorber adalah Asam Sulfat pekat yang 

digunakan untuk menyerap air pada udara bebas dan dilakukan proses pengenceran 

dengan Mixer sebelum memasuki tangka produk.  

 Pabrik ini rencana didirikan di Kawasan Industri JIIPE, Gresik, Jawa Timur 

dan beroperasi selama 330 hari/ tahun dengan data – data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 350.000 Ton/Tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 
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3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri JIIPE Gresik 

5. Luas Tanah   : 25.000 m2 

6. Sistem Operasi  : Kontinyu 

7. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

8. Jumlah Karyawan  : 231 Orang 

Analisa Ekonomi : 

1. Masa Konstruksi    : 2 Tahun 

2. Umur Pabrik     : 10 Tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 688.656.922.652 

4. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 1.082.365.582.508 

5. Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 1.771.022.505.160 

6. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp. 2.031.694.552.541,9 

7. Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp. 4.329.462.330.034 

8. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 5.252.501.928.000 

9. Bunga Bank (Kredit  Bank Indonesia) : 8 % 

10. Return of Investment Before Tax  : 48,96 % 

11. Return of Investment After Tax  : 36,72 % 

12. Internal Rate of Return   : 36,30 % 

13. Pay Back Periode    : 1 Tahun 2 Bulan 

14. Break Even Point    : 30,4465 % 

 


