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INTISASI 

 

Perencanaan pabrik Triple Superphosphate ini diharapkan dapat 

berproduksi dengan kapasitas 150.000 ton Triple Superphosphate per tahun dalam 

bentuk granul. Pabrik  direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330 hari 

dalam setahun. 

Proses Kuhlmann merupakan proses kontinyu dan telah dikembangkan di 

Prancis untuk memproduksi normal superphosphate dan kemudian dikembangkan 

untuk produksi Triple Superphosphate. Perbedaan utama dari proses Kuhlmann 

dengan proses lainnya adalah terletak pada tipe mixer yang digunakan dan 

penggunaan sebuah rotary dryer untuk proses pengeringan. 

Mixer yang digunakan pada proses Kuhlmann ini adalah mixer khusus, 

dengan perancangan tangki yang kecil serta pengaduk dengan kekuatan besar. 

Proses pengadukan yang cepat dapat mencegah phosphoric acid menguap ke udara 

bebas, sehingga efisiensi reaksi dapat terjaga. Produk dari mixer kemudian 

diumpankan pada belt conveyor yang dilengkapi dengan disintegrator dan 

dikeringkan langsung pada rotary dryer. Produk dari rotary dryer kemudian 

disimpan pada tangki penampung. 

Pada proses pembuatan Triple Superphosphate, digunakan phosphoric acid 

dengan kadar 55% dan pada suhu 60oC. Phosphoric acid direaksikan dengan 

phosphate rock pada reaktor kuhlmann, sehingga terbentuk Triple Superphosphate. 

Dan kemudian digranulkan dan dikeringkan sampai dengan 10 mesh. Pendirian 

pabrik berlokasi di Manyar, Gresik dengan ketentuan: 

1. Kapasitas Produksi  : 150.000 ton/tahun  

2. Bentuk Organisasi  : Perseroan Terbatas  

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan  : 160 orang 

5. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Produk 

a. Triple Superphosphate : 18.939,3939 kg/jam 
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7. Bahan Baku 

a. Phosphate rock  : 10.865,1846 kg/jam 

b. Phosphoric acid 75% : 13.324,8461 kg/jam 

8. Kebutuhan Utilitas 

a. Listrik   : 1.377,9075 kW 

b. Air    : 292,3820 m3/jam 

c. Bahan Bakar  : 254,0499 liter/jam 

d. Steam    : 3.732,843 kg/jam 

9. Analisa Ekonomi 

a. Pemodalan 

1) Fixed Capital Investment (FCI) = Rp 427.031.003.469 

2) Working Capital Investment (WCI) = Rp 253.056.854.383 

3) Total Capital Investment (TCI) = Rp 680.087.857.852 

b. Penerimaan dan Pengeluaran 

1) Total Production Cost (TPC)  = Rp 1.518.341.126.299 

2) Hasil Penjualan   = Rp 1.799.999.996.256 

c. Rentabilitas Perusahaan 

1) Masa Konstruksi   = 2 tahun 

2) Umur Pabrik    = 10 tahun 

3) Bunga Bank     = 15 % 

4) Inflasi     = 4% 

5) Waktu Pengembalian Modal  = 2 tahun 11 bulan  

6) Internal Rate Of Return  = 0,3562 

7) Rate Of Investment (sesudah pajak) = 37,23% 

8) Titik Impas (Break Event Point) = 35,06%  
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