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INTISARI

Pabrik chloromethane dari methanol dan hydrogen chloride menggunakan
proses hydrochloronation dengan kapasitas 35.000 ton / tahun akan dibangun di
Kawasan Industri JIIPE (Java Integrated Industrial and Port Estate) di Desa
Sukomulyo, Kecamatan Manyar Kabupaten Gresik. Pabrik ini beroperasi 24 jam
dalam sehari 330 hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu
methanol 99,85% dan hydrogen chloride 33%. Beberapa kegunaan dari
chloromethane ialah sebagai bahan baku utama pada industri rubber catalyst,
sebagai bahan baku pembantu pada industri silicone, sebagai bahan baku utama
pada industri refrigerant, dan sebagai bahan baku utama pada produksi methyl
cellulose, serta industri kimia lainnya seperti polimer, anti-knocking, dll.

Bahan baku methanol dan hidrogen chloride pada fasa liquid mula-mula
diuapkan didalam vaporizer hingga temperatur 150 °C. Kemudian, di dinaikkan
temperaturnya hingga 350 °C menggunakan heater. Setelah itu, kedua bahan
tersebut diumpankan ke dalam reaktor jenis Fixed Bed Multitube pada temperatur
350 °C dan tekanan 1 atm. Didalam reaktor ini akan terjadi proses dimana atom
halogen dari hydrogen chloride bergabung dengan senyawa organik
(hydrochlorination) dengan bantuan katalis y-alumina menghasilkan produk
Chloromethane dan air serta sisa reaktan methanol yang tidak bereaksi. Campuran
gas yang dihasilkan dari reaktor kemudian di didinginkan menggunakan cooler
sampai temperatur 100 °C. Kemudian, campuran gas selanjutnya di umpankan
menuju distilasi untuk dipisahkan antara produk (Chloromethane) dengan
impuritisnya (air dan methanol). Pada alat distilasi, campuran gas masuk ke
kolom distilasi pada feed plate, kemudian menuju ke bagian bawah ke reboiler
untuk sebagian diuapkan kembali dari sebagian diambil sebagai produk bawah
kolom distilasi. Produk bawah kolom distilasi berupa air dan impuritis, kemudian
dibuang ke pengolahan limbah cair. Produk uap dan reboiler kemudian menuju ke
bagian atas kolom distilasi menuju ke kondensor. Pada kondensor, uap
Chloromethane kemudian dikondensasi pada suhu dew point bahan. Kondensat

kemudian ditampung sementara pada akumulator dan kemudian di distribusikan
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sebagian sebagai refluks kolom distilasi dan sebagai produk atas kolom distilasi
(distilat). Produk distilat berupa Chloromethane kemudian diumpankan pada
tangki penampung Chloromethane dengan kemurnian minimum 99% sebagai
produk akhir.

Ketentuan pendirian pabrik aseton yang telah direncanakan dapat
disimpulkan sebagai berikut :

a. Kapasitas : 35.000 Ton/ Tahun

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

c. Sistem Organisasi : Garis dan Staff

d. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE, Kabupaten Gresik
Luas Tanah : 12521 m?
Sistem Operasi : Kontinyu

@ = o

Waktu Operasi : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari
h. Jumlah Karyawan : 168

Analisa Ekonomi

a. Masa Kontruksi : 2 Tahun

b. Umur Pabrik : 10 Tahun

c. Fixed Capital Investment (FCI ) : Rp 598.466.003.671 ,-
d. Work Capital Investment (WCI) : Rp 575.410.438.756,-
e. Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.170.132.019.963,-
f. Biaya Bahan Baku (1 Tahun) :Rp 1.121.318.280.040,-
g. Biaya Utilitas (1 Tahun) : Rp 127,547,148,290,-
h. Biaya Produksi Total (TPC) - Rp 2.301.641.755.023,-
i. Hasil Penjualan Produk - Rp 2.624.999.988.600,-
J. Bunga Bank 2 9,95%

k. Internal Rate Of Return 1 24%

I. Rate Of Investment : 30%

m. Pay Back Period : 2 Tahun 7 bulan

n. Break Event Point :33,1%
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