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INTISARI 

Pabrik Asam Phosphat dengan kapaistas 55.290 ton/ tahun ini akan 

didirikan di Kawasan Industri Ngoro Mojokerto, Jawa Timur. Pabrik beroperasi 

selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Asam 

Phosphat in berbahan baku Batuan Phosphat dan Asam Sulfat. Asam Phosphat ini 

merupakan salah satu produk yang sangat sering digunakan khususnya disektor 

industri pupuk, hampir 90 % total kebutuhan asam phosphat di dunia ini untuk 

pembuatan pupuk. Pada industry pupuk asam phosphate digunakan sebagai bahan 

baku pe,buatan pupuk TSP, DAP dan MAP. Selain itu penggunaan asam phosphat 

juga digunakan untuk industri bahan makanan dan minuman sebagai campuran 

bahan pengawet makanan dan pemberi rasa pada minuman. Penggunan Asam 

Fosfat pada industri ini hanya berkisar 5%. Industri peternakan juga menggunakan 

asam phosphate yang digunakan sebagai campuran pakan ternak, pada industri ini 

penggunaan asam phosphate hanya berkisar 5 % saja (Shreve, 1995). 

Uraian singkat proses produksi asam phosphat dengan proses prayon adalah 

sebagai berikut; asam sulfat yang akan digunakan terlebih dahulu diencerkan di 

tangki pengencer dan ditambahkan dengan recycle dari Tilting Pan Filter (Pan Filter 

1). Asam Sulfat yang kelurat dari tangki pengencer memiliki konsentrasi 83% yang 

kemudian diumpankan ke Reaktor untuk direaksikan dengan batuan Phosphat. Pada 

Reaktor ini memiliki waktu tinggal selama 4 jam dengan kondisi suhu operasi 82°C 

dan rekasi antara batuan phosphat dengan asam sulfat bersifat eksotermis sehingga 

perlu ditambahkan jaket pendingin untuk menjaga suhu reaktor tersebut. Campuran 

yang keluar sebagai produk bawah reaktor selanjutnya diumpankan ke Tilting Pan 

Filter untuk dilakukan proses pemisahan, dan diperoleh hasil filtrat yang 

selanjutnya diproses di single effect evaporator untuk memekatkan H3PO4 dari 

63,4% hingga mencapai konsesntrasi 85%. Pada evaporator ini memiliki kondisi 

operasi 100°C oleh karena itu produk yang keluar dari evaporator ini dialirkan 

terlebih dahulu kedalam cooler 1 sebelum disimpan dalam tangki penyimpanan. 

Cake yang diperoleh dari Tilting Pan Filter diproses lagi dengan screw conveyor 
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dan diumpankan ke tangki penyimpanan Gypsum (CaSO4.2H2O). Produk atas yang 

keluar dari reaktor berupa campuran gas CO2 dan HF yang diumpankan kedalam 

Scrubber. Pada Scrubber ini memiliki kondisi opersi 82°C dan diperoleh larutan HF 

berkonsentrasi 50% yang selanjutnya dialirkan ke Cooler II sebelum disimpan 

ditangki penyimpanan.  
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