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INTISARI 

 

 Pabrik Asam Fosfat didirikan di Ngoro Industi Park, Kabupaten Mojokerto, 

Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi secara kontiyu dengan kapasitas produksi 

55281,124 ton/tahun, dan beroperasi 24 jam selama 330 hari dalam satu tahun. Pada 

proses produksi asam fosfat digunakan proses prayon dengan bahan baku batuan 

fosfat yang didapatkan secara import dari Egypt dan asam sulfat 98% didapatkan 

dari Petrokimia Gresik. 

 Pabrik ini menghasilkan produk utama asam fosfat 85%, dan produk 

sampingnya yaitu gypsum dihidrat dan HF 50%. Pada proses pembentukan asam 

fosfat dilakukan dengan cara mereaksikan antara H2SO4 dan batuan fosfat di reaktor 

suhu 82oC. Sebelum H2SO4 masuk ke reaktor, H2SO4 tersebut diencerkan terlebih 

dahulu di tangki pengencer dari konsentrasi 98% sampai mencapai 82,5%. Pada 

reaktor tersebut didapatkan hasil slurry dan gas, dimana slurry akan difilter melalui 

tilting pan filter dengan 3 tahap proses filtrasi. Filtrasi I akan menghasilkan larutan 

H3PO4 63,48%, kemudian dipekatkan dengan single evaporator sampai mencapai 

85% dan ditampung di tangki penampung H3PO4. Selanjutnya, hasil slurry dari 

filtrasi I akan difilterkan lagi masuk ke filtrasi II. Pada filtrasi II ini, didapatkan 

hasil slurry yang akan difilter lagi masuk ke filtrasi III, sedangkan filtratnya akan 

masuk ke tangki pengencer sebagai recycle acid untuk memanfaatkan kembali 

H3PO4 yang keluar agar didapatkan hasil produk yang optimal. Kemudian pada 

filtrasi III dicuci dengan air proses dan didapatkan slurry yang akan dikeringkan 

melalui screw conveyor dan masuk ke tangki penyimpanan gypsum dihidrat. Selain 

itu, filtrat yang didapatkan di filtrasi III akan dijadikan sebagai pencuci pada filtrasi 

II. Selanjutnya, pada proses pembentukan HF 50% dihasilkan dari hasil reaktor 

yang berfase gas. Gas tersebut masuk ke scrubber untuk memisahkan antara gas 

CO2 dan HF dikontakan dengan air sehingga terserap menjadi HF 50% yang 

dijadikan produk samping dan ditampung ditangki penampung HF. 

 Berdasarkan hasil analisa ekonomi, masa konstruksi pabrik 2 tahun dan 

modal investasi : Rp. 920.901.389.798 dengan modal sendiri (60%): 
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Rp.552.540.833.879 dan modal pinjaman (40%) : Rp. 368.360.555.919). Waktu 

pengembalian modal selama 4 tahun 5,1 bulan dengan IRR = 14,41%. Pabrik ini 

akan mencapai titik impas (BEP) ketika mampu berproduksi 30,5% dari produksi 

maksimum.          
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